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กองบรรณาธิการ  
ศำสตรำจำรย์ญำณวิทย์ ดร.อลงกลด แทนออมทอง มหำวิทยำลัยขอนแก่น 
ศำสตรำจำรย์กิตติคุณ ดร.ปรำณี อ่ำนเปรื่อง จุฬำลงกรณ์มหำวิทยำลัย 
ศำสตรำจำรย์ ดร.ตรีทศ เหล่ำศิริหงส์ทอง มหำวิทยำลัยธรรมศำสตร์ 
ศำสตรำจำรย์ ดร.ศำกุน บุญอิต มหำวิทยำลัยธรรมศำสตร์ 
ศำสตรำจำรย์ ดร.ประยุทธ อัครเอกฒำลิน มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำพระนครเหนือ 
ศำสตรำจำรย์ ดร.ปรัชญนันท์ นิลสุข มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำพระนครเหนือ 
ศำสตรำจำรย์ ดร.พิเชษฐ ลิ้มสุวรรณ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำธนบุรี 
ศำสตรำจำรย์ ดร.สุวัจน์ ธัญรส มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย 
ศำสตรำจำรย์ ดร.ประยงค์ แสนบุรำณ มหำวิทยำลัยขอนแก่น 
รองศำสตรำจำรย์ ดร.ประสำท เนืองเฉลิม มหำวิทยำลัยมหำสำรคำม 
รองศำสตรำจำรย์ ดร.วิชำญ ช่วยพันธ์ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 
รองศำสตรำจำรย์ ดร.กนกวรรณ ง้ำวสุวรรณ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 
รองศำสตรำจำรย์ ดร.ปิยะพร คำมภีรภำพพันธ์ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ  

 
เลขานุการ 

นำวสำวสุทัตตำ พรมใบ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 
 
ผู้ช่วยเลขานุการ 

นำงสำวชุฏิมณฑกำญจน์ จูเมฆำ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 
นำงสำววิจิตรำ วีระนนท ์ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 

 
ผู้จัดท าวารสารและผู้รับผิดชอบการบริหารจัดการเว็บไซต์ 

นำยศุภณัฐ พอกทรัพย์ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 
 
บทความที่ลงตีพิมพ์ในวารสารเป็นความคิดเห็นของผู้เขียน  
กองบรรณาธิการไม่จ าเป็นต้องเห็นด้วยเสมอไป  
ความเป็นมา  
 วำรสำรสหกิจศึกษำก้ำวหน้ำ เป็นวำรสำรวิชำกำรของส ำนักงำนสหกิจศึกษำ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลกรุงเทพ ร่วมกับ สมำคมสหกิจศึกษำไทย ซึ่งมีนโยบำยรับตีพิมพ์/เผยแพร่ผลงำนวิชำกำรของนักวิจัย 
อำจำรย์ นิสิต นักศึกษำหรือผู้สนใจทั่วไป ด้ำนสหกิจศึกษำโครงงำน และกำรเรียนรู้เชิงบูรณำกำรกับกำรท ำงำน 
โดยเผยแพร่เป็นรำย 6 เดือน ซึ่งตีพิมพ์ปีละ 2 ฉบับ (ฉบับละ 5 บทควำม) และ มีกำรด ำเนินงำนจัดพิมพ์
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บทควำมประเภทต่ำง ๆ ได้แก่ บทควำมวิจัย (Research paper) บทควำมวิชำกำร (Academic paper) และ
บทควำมปริทัศน์ (Review article) 
 บทควำมที่ได้รับกำรตีพิมพ์เผยแพร่ในวำรสำรสหกิจศึกษำก้ำวหน้ำ เป็นบทควำมที่สร้ำงองค์ควำมรู้ และ
มีคุณภำพในทำงวิชำกำรสำมำรถน ำไปใช้ประโยชน์เพื่อกำรอ้ำงอิงได้ เพรำะผ่ำนกำรพิจำรณำกลั่นกรอง และ
ประเมินคุณภำพจำกผู้ทรงคุณวุฒิในสำขำวิชำที่เกี่ยวข้อง จำกหลำกหลำยสถำบัน อย่ำงน้อย 3 ท่ำน ซึ่งเป็น 
กำรประเมินแบบไม่แสดงชื่อผู้แต่งและผู้ประเมิน (Double blinded) ก่อนที่จะเผยแพร่สู่สำธำรณชน จึงท ำให้
วำรสำรสหกิจศึกษำก้ำวหน้ำ เป็นวำรสำรวิชำกำรท่ีมีคุณภำพ  
 กองบรรณำธิกำร วำรสำรสหกิจศึกษำก้ำวหน้ำ จัดท ำวำรสำรเป็นรูปเล่มฉบับสมบูรณ์และเผยแพร่ให้กับ
สถำบันกำรศึกษำต่ำง ๆ ทั่วประเทศไทย นอกจำกนี้ยังสำมำรถสืบค้นเพื่ออ้ำงอิงหรืออ่ำนบทควำมที่เปี่ยมด้วย
องค์ควำมรู้ได้ที่ https://jcep.rmutk.ac.th/ 
 
วัตถุประสงค์  
 1. เพื่อเผยแพร่บทควำมวิจัย (Research paper) บทควำมวิชำกำร (Academic paper) และบทควำม
ปริทัศน ์(Review article) ที่มีคุณภำพของนักวิจัย อำจำรย์ นิสิต และนักศึกษำหรือผู้สนใจทั่วไปทั้งภำยในและ
ภำยนอกมหำวิทยำลัย ในทุกสำขำวิชำที่เกี่ยวข้องกับด้ำนสหกิจศึกษำโครงงำน และสำขำต่ำง ๆ ที่มีกำรบูรณำ
กำรข้ำมศำสตร์ที่เกี่ยวข้องกับวิทยำศำสตร์ เทคโนโลยี วิศวกรรม นวัตกรรม และกำรบริหำรจัดกำร เพ่ือให้เกิด
องค์ควำมรู้ใหม่ท่ีทันสมัย ได้แก่  
 1.1.  ด้ำนวิทยำศำสตร์ 
 1.2  ด้ำนวิศวกรรมศำสตร์ 
 1.3.  ด้ำนบริหำรธุกิจ 
 1.4  ด้ำนศิลปศำสตร์ 
 1.5  ด้ำนคหกรรมศำสตร์ 
 1.6 ด้ำนเทคโนโลยีและนวัตกรรม   
 1.7  ด้ำนอุตสำหกรรม 
 1.8  อ่ืนๆ ที่เกี่ยวข้อง 

 2.  เพื่อส่งเสริม สนับสนุน และเป็นกลไกกำรขับเคลื่อนงำนวิจัยด้ำนสหกิจศึกษำ กำรเรียนรู้เชิงบูรณำ
กำรกับกำรท ำงำนแนวปฏิบัติที่ดี และนวัตกรรมทำงกำรศึกษำที่เชื่อมโยงกับสถำนประกอบกำร ท ำให้เกิดผล
งำนวิจัยที่เข้ำไปสู่กำรพัฒนำต่อภำคสังคม ชุมชน อุตสำหกรรมที่เกี่ยวข้อง และน ำไปประยุกต์ในกำรเรียนกำร
สอนเพื ่อต่อยอด และเกิดควำมเชื ่อมโยงระหว่ำงงำนวิจัย งำนวิชำกำร ซึ ่งน ำ มำสู ่กำรเกิดประโยชน์ต่อ
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ และสร้ำงควำมร่วมมือระหว่ำงสถำนศึกษำและสถำนประกอบกำร 
เพื่อพัฒนำคุณภำพบัณฑิตและหลักสูตรให้สอดคล้องกับควำมต้องกำรของผู้ใช้บัณฑิตที่สำมำรถตอบสนองต่อ
กำรพัฒนำด้ำนต่ำงๆ ประเทศไทยได้อย่ำงยั่งยืน 
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นโยบายการรับบทความ  
 กองบรรณำธิกำรวำรสำรสหกิจศึกษำก้ำวหน้ำ มีควำมยินดีที่จะรับบทควำมจำกนักวิจัย อำจำรย์ นิสิต 
และนักศึกษำหรือผู้สนใจทั่วไปทั้งภำยในและภำยนอกมหำวิทยำลัย ที่เขียนเป็นภำษำไทยหรือภำษำอังกฤษ ซึ่ง
ผลงำนที่ส่งมำขอตีพิมพ์ต้องไม่เคยเผยแพร่ในสิ่งพิมพ์อื่นใดมำก่อน และต้องไม่อยู่ในระหว่ำงกำรพิจำรณำของ
วำรสำรอื่น  
 กำรละเมิดลิขสิทธิ์ถือเป็นควำมรับผิดชอบของผู้ส่งบทควำมโดยตรง บทควำมที่ได้รับกำรตีพิมพ์ต้องผ่ำน 
กำรพิจำรณำกลั่นกรองคุณภำพจำกผู้ทรงคุณวุฒิ และได้รับควำมเห็นชอบจำกกองบรรณำธิกำร  
 ข้อควำมที่ปรำกฏอยู่ในแต่ละบทควำมที่ตีพิมพ์ในวำรสำรวิชำกำรเล่มนี้ เป็นควำมคิดเห็นส่วนตัวของ
ผู้เขียนแต่ละท่ำน ไม่เกี่ยวข้องกับมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพแต่อย่ำงใด ควำมรับผิดชอบด้ำน
เนื้อหำ และ กำรตรวจร่ำงบทควำมแต่ละบทควำมเป็นของผู้เขียนแต่ละท่ำน หำกมีควำมผิดพลำดใด ๆ ผู้เขียน 
แต่ละท่ำนจะต้องรับผิดชอบบทควำมของตนเองแต่ผู้เดียว  
 กองบรรณำธิกำรขอสงวนสิทธิ์มิให้น ำเนื้อหำ หรือข้อคิดเห็นใด ๆ ของบทควำมในวำรสำรสหกิจศึกษำ
ก้ำวหน้ำ ไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญำตจำกกองบรรณำธิกำร อย่ำงเป็นลำยลักษณ์อักษร ผลงำนที่ได้รับกำร
ตีพิมพ์ถือเป็นลิขสิทธิ์ของวำรสำร ผู้ประสงค์จะส่งบทควำมกรุณำอ่ำนรำยละเอียดกำรส่งบทควำมที่ค ำแนะน ำ
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บทคัดย่อ  

การวิจัยนี้เป็นการด าเนินงานตามโครงการสหกิจศึกษา และการศึกษาเชิงบูรณาการกับการท างานของ
นักศึกษาสาขาวิชาวิศวกรรมส ารวจ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ ได้ปฏิบัติงาน
สหกิจศึกษาภาคการศึกษาที่ 1 ปีการศึกษา 2567  ณ ส านักงานพัฒนาเทคโนโลยีทางอากาศและภูมิสารสนเทศ   
มีขั้นตอนการด าเนินงานจากการเตรียมข้อมูลและจัดการภาพถ่ายทางอากาศ และน าเทคนิคแบบจ าลองการแบ่ง
ส่วนภาพ มาประยุกต์ใช้กับภาพถ่ายทางอากาศเพื่อจ าแนกต้นไม้ โดยก าหนดกรอบพื้นที่ศึกษา แบ่งเป็น 3 พื้นที่
เพื ่อควบคุมขนาดของพื้นที ่ และเปรียบเทียบผลลัพธ์การจ าแนกต้นไม้กับข้อมูลจากการส ารวจภาคสนาม         
เพ่ือประเมินความแม่นย าของการจ าแนก ผลการวิจัยพบว่าการด าเนินงานมีความถูกต้องตามระเบียบแบบแผนทาง
วิชาการโดยการจ าแนกต้นไม้เมื่อเทียบกับเทคนิคการจ าแนกแบบเดิม มีค่าความถูกต้องมากถึงร้อยละ 98.70 ทั้งนี้
นักศึกษาได้ใช้ความรู้และทักษะที่เรียนมาในการศึกษากระบวนการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงพื้นที่ การประยุกต์ใช้
เทคโนโลยีการเรียนรู้เชิงลึก และการแก้ปัญหาเชิงระบบจากข้อมูลจริง ทั้งนี้ยังเป็นการสร้างแนวทางใหม่ในการใช้
ข้อมูลจากแผนที่ภาพถ่ายทางอากาศที่ได้จากอากาศยานไร้คนขับกับเทคนิคแบบจ าลองการแบ่งส่วนภาพเพื่อเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการวิเคราะห์ทรัพยากรธรรมชาติ โดยเฉพาะการจัดการพื้นที่สีเขียวและสิ่งแวดล้อมได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

คําสําคัญ: เทคนิคแบบจ าลองการแบ่งส่วนภาพ, อากาศยานไร้คนขับ, ระบบน าทางด้วยดาวเทียม, การวิเคราะห์
ข้อมูลเชิงพ้ืนที่, สหกิจศึกษา 
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Abstract 
This research is carried out in accordance with the Cooperative Education Project and the 

integrated study with the work of Students majoring in Surveying Engineering, Faculty of 
Engineering, Rajamangala University of Technology Krungthep have conducted the 1st semester 
of cooperative education for the academic year 2024 at Geo- Informatics and Space Technology 
Development Agency.  The process of preparing data and managing aerial photographs and 
applying the image segmentation model technique to aerial photographs to identify trees by 
framing the study area, dividing it into 3 areas to control the size of the area, and comparing the 
results of tree classification with the data from the field survey.  To evaluate the accuracy of the 
classification.  The results showed that the operation was accurate in accordance with the 
academic conventional regulations by classifying trees compared to traditional classification 
techniques. The accuracy value is as high as 98.70%. The students used the knowledge and skills 
they learned to study the process of spatial data analysis.  Application of Deep Learning 
Technology and Systematic Problem Solving from Real Data.  It also creates a new approach to 
using data from aerial photographic maps obtained from unmanned aerial vehicles with segment 
anything model techniques to increase the efficiency of natural resource analysis. In particular, it 
effectively manages green spaces and the environment. 

Keywords: Samgeo, UAV, GNSS, Spatial analysis, Cooperative Education 
 
1. บทนํา  

การเปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศและการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก (Filonchyk, 2024) ได้รับความ
สนใจอย่างกว้างขวางในระดับโลก การจัดการทรัพยากรป่าไม้และพื้นที่สีเขียวในเขตเมือง (ส ารวย, 2024) จึงมี

บทบาทส าคัญในการดูดซับก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO₂) ซึ่งเป็นก๊าซเรือนกระจกหลัก กลไกหนึ่งที่ถูกผลักดัน
เพ่ือส่งเสริมการลดการปล่อยคาร์บอนคือ ตลาดคาร์บอนเครดิต (Carbon Credit Market) ที่เปิดโอกาสให้ประเทศ
องค์กร และหน่วยงานท้องถิ่น สามารถชดเชยการปล่อยคาร์บอนได้ด้วยการปลูก รักษา หรือบริหารจัดการพ้ืนที่ป่า
และต้นไม้ให้เกิดการกักเก็บคาร์บอนอย่างมีประสิทธิภาพ (Carbon Institute for Sustainability, 2023) การ
ประเมินปริมาณการกักเก็บคาร์บอน (Zhou, 2023) ให้ถูกต้องและเป็นปัจจุบัน จ าเป็นต้องอาศัยข้อมูลเชิงพื้นที่ที่
แม่นย าเกี่ยวกับชนิด ขนาด และการกระจายตัวของต้นไม้ในพื้นที่ศึกษา การจ าแนกชนิดต้นไม้ (Tree Species 
Classification) (Ma, 2024) จึงกลายเป็นขั้นตอนส าคัญในการค านวณศักยภาพการกักเก็บคาร์บอนและออกแบบ
มาตรการจัดการพื้นที่สีเขียว (Chen, 2024) การใช้เทคโนโลยีภาพถ่ายทางอากาศจากอากาศยานไร้คนขับ (UAV) 
ร่วมกับเทคนิคการประมวลผลเชิงภูมิสารสนเทศสมัยใหม่ จึงมีบทบาทเด่นในการเพิ่มความละเอียดและความ
ถูกต้องของการจ าแนกต้นไม้ ลดระยะเวลาและต้นทุนในการส ารวจภาคสนาม และตอบสนองต่อความต้องการ
ข้อมูลที่ทันสมัยส าหรับการจัดท าคาร์บอนเครดิตอย่างเป็นระบบและตรวจสอบได้การจ าแนกชนิดต้นไม้รายต้นจาก
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ข้อมูลภาพถ่ายทางอากาศ (Silva, 2024) เป็นกระบวนการส าคัญในการสร้างฐานข้อมูลพืชพรรณและการจัดท า
สารสนเทศภูมิศาสตร์เพ่ือการบริหารจัดการภูมิทัศน์เมือง การวิจัย การออกแบบพ้ืนที่สีเขียว และการวางแผนด้าน
สิ่งแวดล้อมในระดับท้องถิ่น การส ารวจภาคสนามแบบดั้งเดิมซึ่งอาศัยการเก็บข้อมูลโดยตรงแม้จะให้ความละเอียด
สูง แต่มีข้อจ ากัดในด้านระยะเวลา ค่าใช้จ่าย และความครอบคลุมของพื้นที่ ข้อจ ากัดดังกล่าวก่อให้เกิดความ
จ าเป็นในการพัฒนาเทคนิคเชิงวิทยาศาสตร์ที่สามารถจ าแนกต้นไม้ได้อย่างถูกต้อง แม่นย า และประหยัดเวลา 

การประยุกต์ใช้อากาศยานไร้คนขับ (Unmanned Aerial Vehicle: UAV) ร่วมกับการถ่ายภาพทาง
อากาศความละเอียดสูงได้แสดงศักยภาพในการเป็นแหล่งข้อมูลที่มีความถูกต้องเชิงพื้นที่ในระดับเซนติเมตร
ภาพถ่ายทางอากาศจาก UAV สามารถสะท้อนลักษณะเฉพาะของต้นไม้ (Zhao, 2024) เช่น รูปร่างเรือนยอดความ
หนาแน่นของใบ และพ้ืนผิวพรรณได้อย่างชัดเจน ซึ่งเป็นข้อมูลส าคัญในการจ าแนกชนิด อย่างไรก็ตาม การจ าแนก
ภาพด้วยวิธีเชิงพิกเซล (pixel-based classification) แบบดั้งเดิม เช่น Maximum Likelihood หรือ Support 
Vector Machine มีข้อจ ากัดเมื่อใช้กับข้อมูลที่มีความละเอียดสูง เนื่องจากมักก่อให้เกิดสัญญาณรบกวน (salt-
and-pepper effect) ท าให้ผลการจ าแนกไม่สอดคล้องกับรูปร่างจริงของต้นไม้ เพื่อแก้ไขข้อจ ากัดดังกล่าว ได้มี
การพัฒนาแนวทาง การประมวลผลภาพเชิงวัตถุ (Object-Based Image Analysis: OBIA) ซึ่งแบ่งภาพออกเป็น
กลุ่มวัตถุ (segments) โดยใช้ลักษณะทางสเปกตรัม รูปทรง และเนื้อสัมผัส (texture) เพื่อเพิ่มความแม่นย าของ
การจ าแนก ถึงแม้ OBIA จะมีประสิทธิภาพสูงกว่าวิธีเชิงพิกเซล (Jean, 2023) แต่ยังมีข้อจ ากัดในด้านการบูรณา
การข้อมูลเชิงภูมิสารสนเทศหลายชั้นและการด าเนินการในกระบวนการวิเคราะห์เชิงพ้ืนที่อย่างเป็นระบบ 

งานวิจัยนี้มุ่งพัฒนาการประยุกต์ใช้ วิธีการ Segment-Geospatial (Samgeo) ซึ่งเป็นเทคนิคที่ผสานการ
แบ่งส่วนภาพ ( image segmentation) เข้ากับการวิเคราะห์เชิงภูม ิสารสนเทศ (geospatial analysis) ใน
สภาพแวดล้อมโอเพ่นซอร์ส เช่น QGIS เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพของการจ าแนกต้นไม้ Samgeo สามารถจัดการข้อมูล
ภาพถ่ายทางอากาศความละเอียดสูงร่วมกับข้อมูลเสริมเชิงพื้นที่ (Rayamajhi, 2024) เช่น ขอบเขตเรือนยอดและ
ข้อมูลความสูงของวัตถุ เพื่อสร้างวัตถุภาพที่สอดคล้องกับต้นไม้จริง และลดความคลาดเคลื่อนจากการพึ่งพาค่า
สเปกตรัมเพียงอย่างเดียว 

วัตถุประสงค์หลักของการวิจัยนี้ คือ การพัฒนาและประเมินประสิทธิภาพของเทคนิค Samgeo ส าหรับ
การจ าแนกชนิดต้นไม้จากภาพถ่ายทางอากาศที่ได้จากอากาศยานไร้คนขับ (UAV) โดยมุ่งเน้นการวิเคราะห์ความ
ถูกต้องของการจ าแนก การปรับค่าพารามิเตอร์ในการแบ่งส่วน และการเปรียบเทียบผลลัพธ์กับเทคนิคมาตรฐาน
ด้านการจ าแนกภาพ  

การศึกษานี้พบว่าผลการวิจัยที่คาดว่าจะได้รับจะช่วยเสริมสร้างองค์ความรู้เชิงลึกเกี่ยวกับการประยุกต์ใช้
เทคนิค Samgeo เพ่ือจัดท าชุดข้อมูลต้นไม้รายต้นที่มีความละเอียดเชิงพ้ืนที่สูงและมีความเป็นปัจจุบัน ซึ่งสามารถ
สนับสนุนการวิเคราะห์ด้านภูมิสารสนเทศ การออกแบบและวางแผนภูมิทัศน์เมือง ตลอดจนการศึกษา
พฤกษศาสตร์เชิงพื้นที่ได้อย่างครอบคลุมและมีประสิทธิภาพการบูรณาการข้อมูลภาพถ่ายทางอากาศจากอากาศ
ยานไร้คนขับ (UAV) ร่วมกับเทคนิค Samgeo ช่วยเพิ่มศักยภาพในการจ าแนกต้นไม้ให้มีความแม่นย าสูงและ
ครอบคลุมพื้นที่ศึกษาได้อย่างมีประสิทธิผล ผลการศึกษานี้จึงสะท้อนถึงแนวทางส าคัญในการพัฒนากระบวนการ
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วิเคราะห์ข้อมูลเชิงภูมิสารสนเทศและวิศวกรรมส ารวจ อันจะเป็นรากฐานส าหรับการวิจัยและการประยุกต์ใช้
เทคโนโลยีที่เก่ียวข้องในอนาคต 

 
2. วิธีการทดลองหรือวิธีการศึกษา  

2.1 ข้อมูลที่ใช้ในการศึกษา 
ข้อมูลได้รับการสนับสนุนจากส านักงานพัฒนาเทคโนโลยีอวกาศและภูมิสารสนเทศ (องค์การมหาชน): สทอภ.

ส านักประยุกต์และบริหารภูมิสารสนเทศ : สปภ. ฝ่ายภูมิสารสนเทศ : ฝภม. ด้วยภาพถ่ายทางอากาศจากอากาศยาน
ไร้คนขับ รุ ่น DJI Phantom 4 RTK ขอบเขตพื้นที่ศึกษาบริเวณ สทอภ. (ศรีราชา) อ าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี
ขอบเขตพ้ืนที่ 192,000 ตารางเมตร 

2.2 ขอบเขตพื้นที่ศึกษา 
ขอบเขตพ้ืนที่ศึกษาบริเวณ สทอภ. (ศรีราชา) อ าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรีขอบเขตพ้ืนที่ 192,000 ตาราง

เมตร 
 

 
รูปที่ 1 ภาพรวมทั้งหมดพ้ืนที่ศึกษาบริเวณ สทอภ. (ศรีราชา) 
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2.3 ขั้นตอนการดําเนินงาน 
 

 
รูปที่ 2 ขั้นตอนการด าเนินงาน 
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2.4 ขั้นตอนปฏิบัติงาน 
1. น าเข้าภาพถ่ายทางอากาศของพื้นที่ศึกษาทั้งหมดและเลือกพื้นที่ศึกษา 3 พื้นที่ลักษณะองค์ประกอบที่

แตกต่างกัน คือ ความหนาแน่นของเรือนยอดต้นไม้ ลักษณะทรงพุ่มของต้นไม้ และการจัดเรียงตัวของ ต้นไม้ โดย
พ้ืนททีท่ าการศึกษาคือ GISTDA อ าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี  
 

 

รูปที่ 3 พ้ืนที่ศึกษาทั้งหมด 
 

 
รูปที่ 4 พ้ืนที่ศึกษาที่ 1 
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รูปที่ 5 พ้ืนที่ศึกษาที่ 2 
 

2. ใช้ Segment-Geospatial (Samgeo)จ าแนกต้นไม้ในพื้นที่ศึกษาทั้ง 3 พื้นที่ โดยมีค าสั่ง คือ text 
prompt = "TREE" คือการให้ Segment-Geospatial (Samgeo) จ าแนกหรือค้นหาวัตถุท่ี เกี่ยวข้องกับต้นไม้หลัง
จากนั ้นใช ้ค  าส ั ่ง  Sam.predict (box threshold, text threshold) box threshold คือ การให้ Segment-
Geospatial (Samgeo) คาดการณ์ต้นไม้ในพ้ืนที่ศึกษามี ความถูกต้องในกรอบนั้น หากน้อยกว่าที่ร้อยละที่ก าหนด
จะไม ่แสดงกรอบรอบต ้นไม ้  และ  text threshold ค ือ  Segment-Geospatial (Samgeo)  เจอว ัตถ ุท ี ่ มี
ความสัมพันธ์กับค าว่า "TREE" หากน้อยกว่าที่ร้อยละที่ก าหนดจะไม่จ าแนกต้นไม้ออกมา โดยค่าที่กล่าวมาข้างต้น
จะปรับเปลี่ยนไปตาม พ้ืนที่ศึกษาตัวอย่าง เพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ออกมาดีที่สุด  
 

  
รูปที่ 6 ใช้ Segment-Geospatial (Samgeo) จ าแนกต้นไม้พ้ืนที่ศึกษาที่ทั้งหมด 
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รูปที่ 7 ใช้ Segment-Geospatial (Samgeo) จ าแนกต้นไม้พ้ืนที่ศึกษาที่ 3 

 
3. หลังจากท่ีได้ภาพจากใช้ Segment-Geospatial (Samgeo) ในการจ าแนกต้นไม้ของพ้ืนที่ศึกษา จะท า

การหาจ านวนต้นไม้จากการจ าแนกมาได้ โดยใช้ QGIS ในการท า Intersect ระหว่างพื้นที่ที่ จ าแนกกมาได้กับ
จ านวนต้นไม้จริงที่มีการส ารวจภาคสนาม  
 

 
รูปที่ 8 จ านวนต้นไม้ที่สามารถจ าแนกได้ของพ้ืนที่ศึกษาทั้งหมด จ านวน 457 ต้น 
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3. ผลการทดลองและอภิปรายผล  
จากการศึกษาการจ าแนกต้นไม้จากภาพถ่ายทางอากาศด้วยอากาศยานไร้คนขับโดยใช้ Segment-

Geospatial (Samgeo) ในพ้ืนที่ สทอภ. (ศรีราชา) พบว่าการจ าแนกต้นไม้ในพ้ืนที่ทั้งหมดสามารถจ าแนกต้นไม้ได้
370 ต้น จากจ านวนต้นไม้ที่ส ารวจจริงในภาคสนาม 1,837 ต้น คิดเป็นความถูกต้องร้อยละ 20.14 ซึ่งมีความ
ถูกต้องต ่า เนื่องจากพ้ืนที่มีขนาดใหญ่และมีรายละเอียดในพ้ืนที่จ านวนมาก 
 
ตารางท่ี 1 สรุปผลการด าเนินงานและผลวิเคราะห์ข้อมูล 

พื้นที่การศึกษา  
 

จํานวนต้นไม้ 
ที่สํารวจ 

จริงในภาคสนาม 

จํานวนต้นไม้ที่
จําแนกได ้

 

คิดเป็นความ
ถูกต้อง 
(ร้อยละ) 

ระดับความถูก
ต้อง 

พ้ืนที่การศึกษาท้ังหมด 1837 370 20.14 ต า่ 

พ้ืนที่การศึกษาท่ี 1 77 76 98.70 สูง 
พ้ืนที่การศึกษาท่ี 2 64 59 92.19 สูง 

พ้ืนที่การศึกษาท่ี 3 81 78 96.30 สูง 
พ้ืนที่การศึกษาท่ี 4 71 58 81.69 สูง 

พ้ืนที่การศึกษาท่ี 5 103 99 96.12 สูง 

พ้ืนที่การศึกษาท่ี 6 61 58 95.08 สูง 
พ้ืนที่การศึกษาท่ี 7 51 43 84.31 สูง 

พ้ืนที่การศึกษาท่ี 8 64 51 76.69 สูง 

พ้ืนที่การศึกษาท่ี 9 26 25 96.15 สูง 
พ้ืนที่การศึกษาท่ี 10 56 42 75.00 สูง 

 
เมื่อท าการแบ่งพ้ืนที่ศึกษาออกเป็น 10 พ้ืนที่ย่อย พบว่าให้ผลลัพธ์ที่มีความแม่นย าสูงขึ้นอย่างมีนัยส าคัญ

(p<0.05) โดยพื้นที่ศึกษาที่ 1 มีความแม่นย าสูงสุด สามารถจ าแนกต้นไม้ได้ 76 ต้น จากจ านวนต้นไม้จริง 77 ต้น
คิดเป็นความถูกต้องร้อยละ 98.70 รองลงมาคือพื้นที่ศึกษาที่ 9 มีความถูกต้องร้อยละ 96.15 จ าแนกต้นไม้ได้ 25
ต้น จากจ านวนต้นไม้จริง 26 ต้น และพื้นที่ศึกษาที่ 3 มีความถูกต้องร้อยละ 96.30 จ าแนกต้นไม้ได้ 78 ต้น จาก
จ านวนต้นไม้จริง 81 ต้น ส่วนพื้นที่ที่มี ความแม่นย าต ่าที่สุดคือพื้นที่ศึกษาที่ 10 สามารถจ าแนกต้นไม้ได้ 42 ต้น
จากจ านวนต้นไม้จริง 56 ต้น คิดเป็นความถูกต้อง ร้อยละ 75.00 รองลงมาคือพื้นที่ศึกษาที่ 8 มีความถูกต้องร้อย
ละ 79.69 จ าแนกต้นไม้ได้ 51 ต้น จากจ านวนต้นไม้จริง 64 ต้น และพ้ืนที่ศึกษาที่ 4 มีความถูกต้องร้อยละ 81.69
จ าแนกต้นไม้ได้ 58 ต้น จากจ านวนต้นไม้จริง 71 ต้น 

จากผลการศึกษาแสดงให้เห็นว่าการจ าแนกต้นไม้ด้วย Segment-Geospatial (Samgeo) มีประสิทธิภาพ 
สูงเมื่อใช้กับพื้นที่ขนาดเล็ก โดยให้ความแม่นย าเฉลี่ยประมาณร้อยละ 89.52 ในพื้นที่ศึกษาย่อย แต่มีข้อจ ากัดใน
การวิเคราะห์พื้นที่ขนาดใหญ่ ทั้งนี้ ปัจจัยที่ส่งผลต่อความแม่นย าในการจ าแนกประกอบด้วย ความหนาแน่นของ
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เรือนยอด ลักษณะทรงพุ่มของต้นไม้ การจัดเรียงตัวของต้นไม้ และขนาดของพื้นที่วิเคราะห์ การศึกษานี้แสดงให้
เห็นว่าการแบ่งพื้นที่ขนาดใหญ่เป็นพื้นที่ย่อยสามารถช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการจ าแนกต้นไม้ได้อย่างมีนัยส าคัญ
สอดคล้องกับรายงานการศึกษาของ (Chen, 2020), (Yavuz, 2023) ที่ศึกษาการจ าแนกต้นไม้ด้วย Segment-
Geospatial (Samgeo) อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ความแม่นย าสูงมากกว่าร้อยละ 80 
 
4. กิตติกรรมประกาศ  

ข้าพเจ้าขอขอบพระคุณ ส านักงานพัฒนาเทคโนโลยีอวกาศและภูมิสารสนเทศ (องค์การมหาชน) ที่ให้
โอกาส และมอบหมายภารกิจที่มีคุณค่าในด้านการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีการจ าแนกต้นไม้จากภาพถ่ายทาง
อากาศด้วยอากาศยานไร้คนขับ โดยใช้เครื่องมือ Segment-Geospatial (Samgeo) ซึ่งเป็นเทคโนโลยีที่มีศักยภาพ
สูงในการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงพ้ืนที่อย่างแม่นย าและรวดเร็ว 

ขอขอบคุณ นายเอกสรุะ นนัทธ์นาวรกุล นักภูมิสารสนเทศ ที่ให้ค าแนะน า อ านวยความสะดวก และร่วม
วางแผนการท างานอย่างใกล้ชิด ตลอดจนส่งเสริมการเรียนรู้ด้วยความเอื้อเฟื้อและใส่ใจในทุกรายละเอียด รวมถึง
ให้โอกาสในการทดลองและประยุกต์ใช้องค์ความรู้กับงานจริงในระดับภาคสนาม 

ท้ายที่สุดนี้ ข้าพเจ้าขอขอบคุณทุกภาคส่วนที่เกี่ยวข้องในการสนับสนุนโครงงานนี้ จนสามารถน าผลลัพธ์
ไปใช้ประโยชน์ได้จริงในกระบวนการส ารวจ การจัดการทรัพยากรป่าไม้ และการวางแผนพัฒนาพ้ืนที่สีเขียว ซึ่งถือ
เป็นการบูรณาการความรู้จากห้องเรียนสู่การใช้ประโยชน์ในเชิงปฏิบัติอย่างเป็นรูปธรรม 
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บทคัดย่อ 

 กระบวนการผลิตยานยนต์แผ่นเหล็กเป็นวัตถุดิบส าคัญในการผลิตตัวถังรถยนต์ แผ่นเหล็กที่ใช้ผ่าน
กระบวนการผลิตเพ่ือให้ได้มาตรฐานตามที่บริษัทผู้ผลิตก าหนด หนึ่งในกระบวนการผลิตคือการน าแผ่นเหล็ก
ชุบสังกะสีเพ่ือให้แผ่นเหล็กมีความคงทนต่อการกัดกร่อนในการใช้งาน ขั้นตอนการชุบคอยล์แผ่นเหล็กจะถูกคลี่
ออกเป็นแผ่นยาวก่อนเข้ากระบวนการชุบแผ่นเหล็กซึ่งจะเกิดการบิดงอของแผ่นเหล็ก จ าเป็นต้องปรับ
เสถียรภาพแผ่นเหล็กให้เรียบตรงก่อนเข้ากระบวนการชุบสังกะสี ผ่านเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วย
แม่เหล็กไฟฟ้าโดยใช้หลักการแม่เหล็กเหนี่ยวน าในการปรับแผ่นเหล็กให้เรียบ ซึ่งเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่น
เหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้านี้เป็นเครื่องจักรน าเข้าจากต่างประเทศ คู่มือที่ใช้งานเป็นภาษาต่างประเทศ พนักงาน
ใหม่ที่ต้องปฏิบัติงานกับเครื่องนี้ต้องใช้เวลานานเพ่ือท าความเข้าใจระบบการท างาน ผู้จัดท าจึงมีแนวคิดในการ
พัฒนาคู่มือการใช้งานเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้าให้เข้าใจง่าย โดยอธิบายขั้นตอนการ
ท างานของระบบ EMSS โครงสร้างโปรแกรม การอ่านค่า การวิเคราะห์โปรแกรมแลดเดอร์เชื่อมโยงระหว่าง
ซอฟต์แวร์และฮาร์ดแวร์ การติดต่อระบบกับผู้ใช้งาน (HMI) คู่มือของระบบ EMSS ที่พัฒนาได้ทดสอบกับ
พนักงานในกระบวนการผลิตโดยมีหัวข้อในการทดสอบดังนี้ การเพ่ิมประสิทธิภาพของระบบ EMSS การลด
เวลาการเรียนรู้ของพนักงานใหม่ การลดเวลาหยุดการท างานในกระบวนการผลิต มาตรฐานส าหรับการ
ตรวจสอบภายในองค์กร การพัฒนาองค์กรและการถ่ายทอดความรู้ ผลที่ได้คือประสิทธิภาพดีขึ้นทุกหัวข้อใน
การทดสอบ 

ค าส าคัญ: สหกิจศึกษา, คู่มือ, การด าเนินการ, เสถียรภาพ 
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Abstract 
 Automotive manufacturing process, steel plates are an important raw material in the 
production of automobile bodies. The steel plates used go through a manufacturing process 
to meet the standards set by the manufacturing company.  One of the manufacturing 
processes is the introduction of galvanized steel sheets. Making the steel plate has corrosion 
resistance in use. The steel coil plating process unfolds into a long plate before entering the 
steel plate plating process, the distortion of the steel plate occurs. It is necessary to stabilize 
the steel plate straight before entering the galvanizing process, through an electromagnetic 
steel plate stabilizer using the induction magnetic principle of smoothing the steel plate. 
This electromagnetic steel plate stabilizer is an imported machine; the operation manual is 
in foreign language. New employees who must work with this machine need a long time to 
understand the working system.  Therefore, the organizer had the idea to develop an 
operation manual for the electromagnetic steel plate stabilizer to make it easier to 
understand.  It describes the working process of the EMSS system, program structure, 
readings, analysis of the program, the link between software, hardware and human-machine 
interface (HMI)  functionalities.  The operation manual of the developed EMSS system was 
tested on employees in the production process with the following test topics: optimization 
of EMSS systems, reduction of learning time for new employees, reducing downtime in the 
production process, standards for internal audits, organizational development and 
knowledge transfer. The result was improved performance across all subjects tested. 

Keywords: Cooperative Education, Manual, Operation, Stabilizer 
 
1. บทน า 
 อุตสาหกรรมยานยนต์ไทยเป็นอุตสาหกรรมที่ท ารายได้เข้าประเทศเป็นอันดับต้นๆ ของประเทศโดด
เด่นด้วยศักยภาพการผลิตที่แข็งแกร่งและชิ้นส่วนรถยนต์มีคุณภาพสูง ประเทศไทยเป็นหนึ่งในฐานการผลิต
รถยนต์ชั้นน าในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ และถือเป็นหนึ่งในฐานการผลิตรถยนต์ที่ใหญ่ที่สุดในโลก จาก
ข้อมูลของส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม รายงานภาวะเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
(2566) 
 อุตสาหกรรมยานยนต์ใช้เหล็กแผ่นเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตตัวถังรถยนต์ ซึ่ งต้องผ่านกระบวนการ
ต่าง ๆ เพ่ือให้ได้คุณสมบัติตามมาตรฐานของผู้ผลิตรถยนต์ก าหนด หนึ่งในขั้นตอนส าคัญ  คือ การชุบสังกะสี
(zinc galvanizing) เพ่ือเพ่ิมความทนทานต่อการกัดกร่อนรวมถึงง่ายต่อการขึ้นรูปตัวถังรถยนต์ ระหว่างการ
ชุบแผ่นเหล็กจากคอยล์วัตถุดิบ (steel coil sheet) แผ่นเหล็กจะถูกคลี่ออกเป็นแผ่นยาวเพ่ือเข้ากระบวนการ
ชุบ ส่งผลให้แผ่นเหล็กเกิดการบิดงอไม่พร้อมที่จะเข้ากระบวนการชุบ จ าเป็นต้องปรับสภาพแผ่นเหล็กให้เรียบ



วารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า (ปีท่ี 1 ฉบับท่ี 2 กรกฎาคม – ธันวาคม 2567)  

14 
 

JCEP : Journal of Cooperative Education Progress, Vol 1, No. 2, 2024 (July – December) 

และตรงก่อนเข้าสู่กระบวนการชุบด้วยเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้า (electromagnetic 
sheet stabilizer; EMSS) ซึ่งอาศัยหลักการแม่เหล็กไฟฟ้าเหนี่ยวน า (electromagnetic induction) ในการ
ควบคุม และปรับต าแหน่งของแผ่นเหล็กให้ได้ต าแหน่งที่ก าหนดไว้ในกระบวนการชุบ (White, 2013), 
(Marder, 2023), (Ranieri, 1998) 
 จากการตรวจสอบเอกสารงานวิจัย พบว่ามีรายงานการศึกษาวิจัยด้านเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็ก
ด้วยแม่เหล็กไฟฟ้าจ านวนมาก ตัวอย่างเช่น งานวิจัยของ (Guelton, 2016), (Marko, 2018), (Marko 2019), 
(Marko, 2021), (Saxinger, 2020) จากการศึกษาพบว่าเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้าจะ
มีบทบาทส าคัญต่อคุณภาพการชุบ แต่ส าหรับคู่มือและการสื่อสารระหว่างผู้ปฏิบัติงานกับเครื่องจักรเป็น
ภาษาต่างประเทศ การตั้งค่าที่ซับซ้อน ส่งผลท าให้พนักงานใหม่ใช้เวลานานในการท าความเข้าใจ  และเกิด
ความสับสนในการใช้งาน ส่งผลต่อประสิทธิภาพโดยรวมของสายการผลิต บทความวิจัยนี้ได้น าเสนอการพัฒนา
คู่มือการปฏิบัติงานของเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้าฉบับเข้าใจง่าย รวมถึงปรับปรุงการ
สื่อสารระหว่างพนักงานและเครื่องจักร human-machine interface (HMI) ให้ง่ายซึ่งครอบคลุมทั้งมุมมอง
ซอฟต์แวร์ ฮาร์ดแวร์ โครงสร้างโปรแกรม และการเชื่อมต่อกับเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วย
แม่เหล็กไฟฟ้า พร้อมทั้งทดสอบผลลัพธ์ด้านประสิทธิภาพ การเรียนรู้ และการหยุดการท างานของเครื่องจักร 
 
2. วิธีการจัดท าคู่มือเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้า (Electromagnetic Sheet 
Stabilizer; EMSS) 
 2.1 ฮาร์ดแวร์ของระบบ 
 ลักษณะงานของ EMSS: เป็นการควบคุมแรงดูด–ยก–ปรับระนาบของแผ่นเหล็กระหว่างการคลี่คอยล์
เพ่ือให้ผิวแผ่นเหล็กเรียบก่อนเข้ากระบวนการชุบสังกะสี ระบบ EMSS แสดงดังรูปที่ 1 
 

 
รูปที่ 1 ระบบปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้า 
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ระบบ EMSS ประกอบด้วยเซ็นเซอร์วัดความห่างของแผ่นเหล็กเพ่ือให้ได้ระยะการบิดงอของแผ่น
เหล็กแต่ละต าแหน่งเพ่ือสร้างสนามแม่เหล็กดึงในต าแหน่งที่บิดงอได้ถูกต้องโดยมีชุดสร้างสนามแม่เหล็กอยู่  7 
ชุด แสดงดังรูปที่ 2 โดยชุดสร้างสนามแม่เหล็กจะท างานขึ้นอยู่กับต าแหน่งการบิดงอของแผ่นเหล็ก ต าแหน่ง
ทิศทางการดึงแผ่นเหล็กด้วยสนามแม่เหล็กแสดงดังรูปที่ 3 
 

 
รูปที่ 2 ชุดสร้างสนามแม่เหล็ก 

 

 
รูปที่ 3 ทิศทางการดึงของสนามแม่เหล็ก 
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การควบคุมการท างานของเครื่องจักรจะถูกสั่งการจาก HMI เมื่อผู้ปฏิบัติงานตั่งค่าที่ต้องการ ระบบสั่ง
การไปที่ PLC1 ตัวแม่ข่าย (Master) เพ่ือส่งค าสั่งแยกไป PLC2, PLC3 และPLC4 ตัวลูกข่าย (Slave) ที่ถูก
เขียนด้วย Ladder Diagram เพ่ือควบคุมชุดสร้างสนามแม่เหล็กแต่ละต าแหน่ง (OP3 OP2 OP1 CE DR1 
DR2 DR3) แสดงดังรูปที่ 4 
 

 
รูปที่ 4 ไดอะแกรมล าดับการควบคุมอุปกรณ์ด้านฮาร์ดแวร์ 

 
2.2 ซอฟต์แวร์ของระบบ  

 การท างานในส่วนของซอฟต์แวร์ที่ควบคุมชุดสร้างสนามแม่เหล็กแต่ละต าแหน่งจะขึ้นอยู่กับต าแหน่ง
ของขนาดของแผ่นเหล็กมี 3 ต าแหน่ง (Narrow, Middle และ Wide) ไดอะแกรมของซอฟต์แวร์แสดงดังรูปที่ 
5 การสั่งการของระบบ EMSS ผู้ปฏิบัติงานสั่งการโดยผ่านระบบ HMI โดยใช้จอแสดงผลแบบสัมผัส     
(Touch Screen)เพ่ือให้ผู้ปฏิบัติท างานได้สะดวกและรวดเร็ว รูปที่ 6 แสดงถึงหน้าจอแสดงผลแบบสัมผัส
ส าหรับการตั่งค่าการท างานและหน้าต่างที่ได้ปรับปรุงในส่วนการแจ้งเตือนเมื่อเกิดความผิดปกติของระบบหรือ
ระบบเกิดการหยุดฉุกเฉิน โดยจะวินิจฉัยต าแหน่งที่เกิดการผิดปกติท่ีเกิดข้ึน 
 

 
รูปที่ 5 ไดอะแกรมการท างานของซอฟต์แวร์ 
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รูปที่ 6 ระบบ HMI ติดต่อผู้ปฏิบัติงานของระบบ EMSS 

 
2.3 การออกแบบคู่มือการใช้งานเครื่องจักร 

 คู่มือที่ออกแบบถูกออกแบบเป็นภาษาไทย การน าเสนอข้อมูลและสารสนเทศอยู่ในรูปแบบภาพที่
เข้าใจง่ายและดึงดูดความสนใจ โดยใช้รูปภาพ กราฟ แผนภูมิ สัญลักษณ์ และองค์ประกอบอ่ืนๆ ช่วยในการ
อธิบายข้อมูลที่ซับซ้อน เช่น การตั่งค่าที่ใช้ในการควบคุมให้เข้าใจได้ง่ายและรวดเร็ว 
 
3. วิธีการทดลอง 
 การจัดท าคู่มือการใช้งานเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้าคณะผู้จัดท าด าเนิน
การศึกษาทั้งระบบของเครื่องจักร ประกอบด้วยอุปกรณ์ฮาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์ของระบบ ท าความเข้าใจ
หลักการท างานของระบบ Ladder Diagram การเชื่อมต่อระหว่าง HMI และ PLC เพ่ือแก้ไขและปรับปรุงการ
ท างานของระบบ เพ่ือสื่อสารกับผู้ปฏิบัติงานได้ง่าย เมื่อปรับปรุงระบบเป็นที่เรียบร้อยแล้ว ขั้นตอนต่อไปเป็น
การถ่ายทอดข้อมูลที่ใช้ในการท างานของระบบ EMSS ในรูปแบบที่ผู้ใช้งานเข้าใจง่าย โดยการทดลองใช้คู่มือ
กับพนักงานในกระบวนการผลิตเพ่ือเก็บข้อเสนอแนะในการปรับปรุงรอบต่อไป มีการก าหนดตัวชี้วัดผลลัพธ์
ดังนี้ ความเข้าใจในการใช้งานของระบบ EMSS ระยะเวลาฝึกงานจนปฏิบัติงานได้ อัตรา Downtime การเพ่ิม
ในการผลิต การผ่านมาตรฐานตรวจสอบภายในและการพัฒนาองค์กร 
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4. ผลการทดลองและอภิปรายผล 
 ผลจากการใช้คู่มือของระบบ EMSS ที่ได้จัดท าขึ้น ตามตัวชี้วัดที่ก าหนดแสดงดังตารางที่ 1 
 
ตารางท่ี 1 สรุปผลการทดลอง 

หัวข้อตัวชี้วัด ผลลัพธ์ 

ความเข้าใจในการใช้งานของระบบ EMSS -พนักงานเข้าใจการท างานของระบบได้ดีขึ้น 
-ลดข้อผิดพลาดจากการใช้งานผิดวิธี 

ลดเวลาการเรียนรู้ของพนักงานใหม่ -คู่มือช่วยให้พนักงานใหม่เรียนรู้ได้เร็วขึ้น 
-ลดภาระของวิศวกรและหัวหน้างานในการอบรมซ ้าๆ 

ลด Downtime และเพ่ิมความต่อเนื่อง
ของการผลิต 

-แก้ไขปัญหาและบ ารุงรักษาได้เร็วขึ้น 
-ลดเวลาหยุดของเครื่องจักร (Machine Downtime) 

สนับสนุนมาตรฐานและการตรวจสอบ
ภายในองค์กร 

-เป็นเอกสารอ้างอิงส าหรับการตรวจสอบมาตรฐาน (ISO) 
-สร้างมาตรฐานให้กระบวนการท างาน 

พัฒนาองค์กรและถ่ายทอดความรู้ -ลดบุคลากรในการถ่ายทอด, สามารถถ่ายทอดความรู้ได้ง่าย 
-เป็นฐานข้อมูลส าหรับพัฒนาระบบ EMSS ในอนาคต 

 
คู่มือของระบบ EMSS สามารถใช้ในการตรวจสอบมาตรฐาน ISO (Abuhav, 2017) ได้ดังนี้ 
1. การเป็นเอกสารอ้างอิงในระบบคุณภาพ (Documented Information) 
- มาตรฐาน ISO 9001:2015 ก าหนดให้มีเอกสารควบคุม (Controlled Document) เพ่ืออธิบาย

กระบวนการท างานที่ส าคัญ 
- คู่มือของ EMSS สามารถจัดเป็น เอกสารประเภท Work Instruction หรือ SOP (Standard 

Operation Procedure) ที่ใช้เป็นแนวทางปฎิบัติงาน 
- ช่วยในกระบวนการควบคุมเครื่องจักรอย่างเป็นระบบ และสามารถตรวจสอบย้อนหลังได้ 
2. สนับสนุนข้อก าหนดด้านการควบคุมกระบวนการผลิต (Process Control) 
- ISO 9001:2015 - ข้ อ  8.5 (Production & Service Provision) ก าห น ด ให้ มี ก า ร ค วบ คุ ม

กระบวนการผลิตที่ชัดเจน 
- คู่มือช่วยให้การควบคุมการท างานของระบบ Electro Magnetic Strip Stabilizer (EMSS) เป็นไป

ตามมาตรฐาน 
- ลดข้อผิดพลาดในการใช้งานและช่วยให้กระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพ 
3. รองรับข้อก าหนดด้านการฝึกอบรมพนักงาน (Training & Competency) 
- ISO 9001:2015 - ข้อ 7.2 (Competence) ระบุว่าพนักงานต้องมีความรู้และทักษะที่เหมาะสม 
- คู่มือนี้สามารถใช้เป็นเอกสารประกอบการฝึกอบรม (Training Material) ส าหรับพนักงานใหม่ 
- ท าให้พนักงานมีความเข้าใจในระบบ EMSS และสามารถใช้งานได้ถูกต้อง 
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4. ช่วยให้การบ ารุงรักษาและแก้ไขปัญหาเป็นระบบ (Maintenance & Troubleshooting) 
- ISO 9001:2015 - ข้อ 8.5.1 (Control of Production) ก าหนดให้มีแนวทางป้องกันความผิดพลาด

และด าเนินการแก้ไขปัญหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
- คู่มือ EMSS สามารถใช้เป็นแนวทางในการซ่อมบ ารุง (Preventive Maintenance) และแก้ไข 

ปัญหา (Troubleshooting Guide) 
 - ลดโอกาสการหยุดชะงักของการผลิตและช่วยให้การซ่อมบ ารุงเป็นไปตามมาตรฐาน 
 5. เป็นหลักฐานในการตรวจสอบย้อนกลับ (Traceability & Audit Support) 
 - ISO 9001:2015 - ข้อ 7.5 (Documented Information) ก าหนดให้มีเอกสารที่สามารถตรวจสอบ
ย้อนกลับ 
 - คู่มือสามารถใช้ เป็น หลักฐานประกอบการตรวจสอบ (Audit Evidence) ในการประเมิน 
ประสิทธิภาพของระบบการผลิต 
 - ท าให้กระบวนการผลิตมีความน่าเชื่อถือ และสอดคล้องกับมาตรฐาน 
 
 จากการท าคู่มือเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้า พบว่าการพัฒนาคู่มือการ
ปฏิบัติงานเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วยแม่เหล็กไฟฟ้า สามารถท าให้พนักงานเข้าใจง่าย ครอบคลุมทั้ง
มุมมองซอฟต์แวร์ ฮาร์ดแวร์ โครงสร้างโปรแกรม และการเชื่อมต่อกับเครื่องปรับเสถียรภาพแผ่นเหล็กด้วย
แม่เหล็กไฟฟ้า พร้อมทั้งทดสอบผลลัพธ์ด้านประสิทธิภาพ การเรียนรู้ และการหยุดการท างานของเครื่องจักร
ได้อย่างเข้าใจ สอดคล้องกับรายงานวิจัยก่อนหน้านี้ที่ได้มีการจัดท าคู่มือปฏิบัติงานในงานด้านการชุบโลหะ 
ได้แก่ การพัฒนารูป แบบศักยภาพในการปฏิบัติงานของผู้จัดการฝ่ายผลิตในโรงงานอุตสาหกรรมผลิตบรรจุ
ภัณฑ์โลหะในยุคดิจิทัล (ทยา, 2567)    
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บทคัดย่อ  

พ้ืนที่สีเขียวท ำให้รู้สึกผ่อนคลำย ช่วยส่งเสริมด้ำนสุขภำพและจิตใจแก่บุคคลำกรในสถำบันกำรศึกษำ
และเกี่ยวข้องกับคุณภำพชีวิตของนักศึกษำ ทั้งยังอำจท ำให้นักศึกษำมีผลกำรเรียนที่ดีขึ้นรวมถึงบุคลำกรที่
อำศัยอยู่โดยรอบมหำวิทยำลัยได้รับประโยชน์เช่นเดียวกัน เพื่อสนับสนุนสุขภำวะที่ดีและกำรพัฒนำเมืองอย่ำง
ยั่งยืน ได้น ำเทคโนโลยีทำงวิศวกรรมส ำรวจเพ่ือกำรวิเครำะห์และประเมินพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะ ในกำร
วิเครำะห์ข้อมูล โดยใช้ภำพถ่ำยทำงอำกำศ เทคโนโลยีกำรรับสัญญำณดำวเทียม GNSS เพ่ือก ำหนดต ำแหน่ง
อำคำรร่วมกับโปรแกรม QGIS เพ่ือวิเครำะห์และจัดท ำฐำนข้อมูลพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะภำยในบริเวณ
มหำวิทยำลัย ผลกำรวิจัยครั้งนี้ พบว่ำค่ำเฉลี่ยพื้นที่สีเขียวสำธำรณะของมหำวิทยำลัย เท่ำกับ 4 ตำรำงเมตรต่อ
คน ต ่ำกว่ำมำตรฐำนเมื่อเทียบกับมำตรฐำนองค์กรอนำมัยโลกและมำตรฐำนประเทศไทยพบว่ำ พ้ืนที่สีเขียว
สำธำรณะภำยในมหำวิทยำลัยมีไม่เพียงพอต่อจ ำนวนนักศึกษำรวมถึงจ ำนวนบุคคลำกรภำยในมหำวิทยำลัย
เทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพกำรวิเครำะห์พ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะต่อควำมต้องกำรของบุคลำกรเป็นสิ่งที่ควร
ตระหนักและให้ควำมส ำคัญอย่ำงยิ่ง คือ กำรจัดหำพ้ืนที่สีเขียว ประโยชน์ของพ้ืนที่สีเขียวนอกจำกก่อให้เกิด
สุนทรียภำพและควำมร่มรื่น 

ค าส าคัญ: สหกิจศึกษำ, พ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะ, กำรพัฒนำที่ยั่งยืน, วิศวกรรมส ำรวจ  
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Abstract 
Green spaces are relaxing, help promote the health and well-being of educational 

personnel in educational institutions, and are related to the quality of life of students. To 
support good health and sustainable urban development.  Survey engineering technology 
has been applied for the analysis and evaluation of public green spaces.  In data analysis, 
aerial photography is used. GNSS satellite reception technology to determine the location of 
buildings in conjunction with the QGIS program to analyze and create a database of public 
green spaces within the university campus.  The results of this research show that:  The 
average public green space of the university is 4 square meters per person, and compared to 
the World Health Organization and Thai standards, the public green space within the 
university is not enough for the number of students and the number of personnel within the 
Rajamangala University of Technology Krungthep. The analysis of public green spaces to the 
needs of personnel is something that should be recognized and given great importance. The 
benefits of green space besides contributing to aesthetics and shade 

Keywords: Cooperative Education, Public Green Spaces, Sustainable Development, Surveying 
Engineering 

 
1. บทน า  

กำรพัฒนำเมืองและกำรขยำยตัวของสถำบันกำรศึกษำท ำให้ควำมต้องกำรใช้พ้ืนที่เพ่ิมสูงขึ้น ทั้งจำก
กำรก่อสร้ำงอำคำรเรียน อำคำรปฏิบัติกำร และสิ่งปลูกสร้ำงอ่ืน ๆ เพ่ือรองรับจ ำนวนนักศึกษำและกิจกรรม
วิชำกำร ส่งผลให้พ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะในมหำวิทยำลัยมีแนวโน้มลดลงอย่ำงต่อเนื่อง สถำนกำรณ์นี้ไม่เพียง
กระทบต่อทัศนียภำพและควำมร่มรื่นของสถำบันกำรศึกษำ แต่ยังส่งผลโดยตรงต่อคุณภำพชีวิตของนักศึกษำ
และบุคลำกร ทั้งในด้ำนสุขภำพกำย สุขภำพจิต และสภำพแวดล้อมกำรเรียนรู้ที่เหมำะสม 

พ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะถือเป็นทรัพยำกรที่มีคุณค่ำต่อกำรด ำรงชีวิตของมนุษย์และควำมยั่งยืนของเมือง
พ้ืนที่เหล่ำนี้มีบทบำทส ำคัญในกำรเป็นปอดธรรมชำติ ช่วยปรับสมดุลด้ำนสิ่งแวดล้อม ลดควำมรุนแรงของ
ปรำกฏกำรณ์เกำะควำมร้อน (Urban Heat Island) ดูดซับมลพิษทำงอำกำศ กักเก็บคำร์บอน และเพ่ิมควำม
ชุ่มชื้นในบรรยำกำศ (Ngamsaad, 2022) นอกจำกนี้ยังเป็นพ้ืนที่ เพ่ือกำรพักผ่อนหย่อนใจ กิจกรรม
นันทนำกำร และกำรสร้ำงปฏิสัมพันธ์ทำงสังคมระหว่ำงประชำชน อย่ำงไรก็ตำม กำรขยำยตัวของเมืองอย่ำง
ต่อเนื่องท ำให้พ้ืนที่สีเขียวลดลงอย่ำงมีนัยส ำคัญ เพ่ือให้สอดคล้องกับองค์กำรอนำมัยโลก (World Health 
Organization: WHO) ก ำหนดเกณฑ์พ้ืนที่สีเขียวขั้นต ่ำที่ 9 ตำรำงเมตรต่อคน และมำตรฐำนประเทศไทย
แนะน ำให้มีอย่ำงน้อย 16 ตำรำงเมตรต่อคน เพ่ือสนับสนุนสุขภำวะที่ดีและกำรพัฒนำเมืองอย่ำงยั่งยืน
(Tuntipisitkul, 2023) 
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กำรวิเครำะห์และประเมินพ้ืนที่สีเขียวจึงกลำยเป็นกลไกส ำคัญในกำรสนับสนุนกำรวำงแผนและกำร
บริหำรจัดกำรเมืองในเชิงนโยบำย กำรประเมินที่มีประสิทธิภำพจ ำเป็นต้องอำศัยข้อมูลที่ถูกต้องแม่นย ำ และ
ครอบคลุม ทั้งในมิติด้ำนกำยภำพ สิ่งแวดล้อม และสังคม กำรพัฒนำของเทคโนโลยีวิศวกรรมส ำรวจ
(Exploration Engineering Technology) จึงได้เข้ำมำมีบทบำทในกำรยกระดับคุณภำพของกำรเก็บข้อมูล
และกำรวิเครำะห์ ภำพถ่ำยทำงอำกำศ (Aerial Imagery) เพ่ือจ ำแนกขอบเขตพ้ืนที่สีเขียวและสิ่งปลูกสร้ำง
(สำโรช, 2022) เทคโนโลยีกำรรับสัญญำณดำวเทียม GNSS เพ่ือระบุต ำแหน่งอำคำรและโครงสร้ำงด้วยควำม
แม่นย ำสูง (เนตร, 2019) และระบบสำรสนเทศภูมิศำสตร์ (GIS) โดยใช้โปรแกรม QGIS ส ำหรับวิเครำะห์พ้ืนที่
และสร้ำงฐำนข้อมูลเชิงพ้ืนที่ ข้อมูลภำพถ่ำยดำวเทียม (Remote Sensing) เทคโนโลยี LiDAR หรืออำกำศยำน
ไร้คนขับ (UAVs) ที่สำมำรถให้ข้อมูลเชิงพ้ืนที่ที่ละเอียดและทันสมัย (Phoolamool, 2023), (Angkahad, 
2024) 

กำรบูรณำกำรเทคโนโลยีช่วยให้สำมำรถประเมินพ้ืนที่สีเขียวในเชิงปริมำณและเชิงคุณภำพได้อย่ำง
รอบด้ำน ไม่เพียงวัดขนำดและกำรกระจำยตัวของพ้ืนที่ แต่ยังสำมำรถวิเครำะห์กำรเข้ำถึงของประชำชน ควำม
เพียงพอต่อจ ำนวนประชำกร (นิภำพรรณ, 2020) ตลอดจนผลกระทบต่อคุณภำพสิ่งแวดล้อมและควำมเป็นอยู่
ที่ดีของชุมชน ผลลัพธ์จำกกำรประเมินดังกล่ำวสำมำรถสะท้อนให้เห็นจุดแข็งและจุดอ่อนของระบบพื้นท่ีสีเขียว
ในเขตเมือง อันเป็นข้อมูลพ้ืนฐำนที่จ ำเป็นต่อกำรออกแบบเชิงนโยบำย กำรจัดสรรทรัพยำกร และกำรวำง
แผนผังเมืองอย่ำงมีประสิทธิภำพ (Tuntipisitkul, P., 2023) 

ดังนั้น งำนวิจัยเรื่อง “กำรวิเครำะห์และประเมินพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะโดยกำรประยุกต์ใช้เทคโนโลยี
วิศวกรรมส ำรวจ” จึงมุ่งเน้นกำรน ำเทคโนโลยีสมัยใหม่มำใช้ในกำรศึกษำพ้ืนที่สีเขียวในเชิงวิทยำศำสตร์ เพ่ือ
สร้ำงควำมเข้ำใจอย่ำงลึกซึ้งเกี่ยวกับบทบำท ควำมเพียงพอ และคุณภำพของพื้นที่สีเขียวในบริบทเมืองงำนวิจัย
ลักษณะนี้ไม่เพียงช่วยพัฒนำองค์ควำมรู้ด้ำนกำรจัดกำรสิ่งแวดล้อมเมือง แต่ยังเป็นรำกฐำนส ำคัญในกำร
สนับสนุนกำรวำงแผนเมืองที่ยั่งยืน กำรออกแบบโครงสร้ำงพ้ืนฐำนเชิงนิเวศ และกำรยกระดับคุณภำพชีวิตของ
ประชำชนในระยะยำวดังนั้น กำรด ำเนินงำนวิจัยนี้ได้ตอบโจทย์กำรเพ่ิมประสิทธิภำพกำรใช้พ้ืนที่สีเขียวใน
มหำวิทยำลัย แต่ยังเป็น ต้นแบบของกำรเรียนรู้แบบบูรณำกำรกับงำน (CWIE) ที่เชื่อมโยงองค์ควำมรู้เชิง
วิชำกำรเข้ำกับประสบกำรณ์กำรท ำงำนจริง ต่อยอดสู่กำรพัฒนำนวัตกรรมด้ำนสิ่งแวดล้อมและกำรวำงแผนผัง
เมืองที่ยั่งยืนในอนำคต 

 

2. วิธีการทดลอง 

2.1 ข้อมูลที่ใช้ในการศึกษา 

1. แผนที่ภำพถ่ำยทำงอำกำศจำกอำกำศยำนไร้คนขับ 

2. ข้อมูลต ำแหน่งจุดควบคุมภำพถ่ำยทำงอำกำศ และต ำแหน่งของพ้ืนที่สีเขียว จำกเครื่องรับสัญญำณ

ดำวเทียม GNSS โดยได้รับควำมอนุเครำะห์เครื่องมือจำกสถำนประกอบกำร 

3. ข้อมูลนักศึกษำ จำกส ำนักส่งเสริมวิชำกำรและงำนทะเบียน 

4. ข้อมูลบุคคลำกร จำกกองบริหำรงำนบุคคล 
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2.2 ขอบเขตพื้นที่ศึกษา 

ขอบเขตพ้ืนที่ศึกษำบริเวณมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ พ้ืนที่เทคนิคกรุงเทพ 

 
รูปที่ 1 พ้ืนที่ศึกษำบริเวณมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ วิทยำเขตเทคนิคกรุงเทพ 

 

2.3 ขั้นตอนการด าเนินงาน 

 

 
รูปที่ 2 ขั้นตอนกำรด ำเนินงำน 
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2.4 ขั้นตอนปฏิบัติงาน 
1. กำรสร้ำงหมุดหลักฐำนควบคุมทำงรำบ GPS โดยจะใช้วิธีรังวัดแบบสถิต (Static) ท ำกำรรังวัดด้วย

เครื่องรับสัญญำณดำวเทียม GNSS ยี่ห้อ CHCNAV รุ่น I50 อ้ำงอิงระบบพิกัดฉำก WGS84 / UTM Zone 
47N ด้วยวิธีกำรรังวัดแบบสถิต (Static) ระยะเวลำในกำรรับสัญญำณ 30 นำที จ ำนวน 1 จุด ให้มีควำม
ถูกต้องอยู่ในระดับเซนติเมตร โดยท ำกำรตั้ง Base ตัวที่ 1 ไว้ตรงหน้ำตึก 35 สำขำวิศวกรรมส ำรวจ Base ตัวที่ 
2 ตั้งไว้ที่ตรงข้ำงตึก 48 ตึกวิศวกรรมศำสตร์ ดังรูปที่ 3 และตัว Rover ตั้งไว้ที่บนตึก 35 สำขำวิศวกรรม
ส ำรวจ และท ำกำรประมวลผลด้วยโปรแกรม CGO 2.0  
   2. ท ำกำรเก็บข้อมูลพ้ืนที่สีเขียว เก็บจุดที่เรำต้องกำร โดยเรำท ำกำรแบ่งพ้ืนที่ที่เรำเก็บเป็น 3 โซน คือ
โซนออกก ำลังกำย โซนนั่งผักผ่อนหย่อนใจและโซนนันทนำกำร โดยจะท ำกำรเก็บโซนแยกตำมโค้ดที่เรำ
ก ำหนด ดังรูปที่ 3 
 

 
รูปที่ 3 กำรแบ่งโซนกำรเก็บพ้ืนที่สีเขียว 
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3. กำรน ำข้อมูลมำประมวลผลในโปรแกรม QGIS 

  

 
รูปที่ 4 กำรประมวลผลพ้ืนที่ด้วยโปรแกรม QGIS 

 

3. ผลการทดลองและอภิปรายผล  

    3.1. ผลกำรจ ำแนกประเภขของพ้ืนที่สีเขียว แบ่งออกเป็น 3 ประเภท 

 1.พื้นที่ส ำหรับกำรพักผ่อน  

 2.พื้นที่ส ำหรับออกก ำลังกำย  

 3.พื้นที่ส ำหรับนันทนำกำร 

กำรแบ่งพ้ืนที่สีเขียวออกเป็น 3 ประเภท เพ่ือจะได้ทรำบถึงเนื้อที่ของข้อมูลที่ต้องกำร ได้ผลลัพธ์ดังนี้ 
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 รูปที่ 5 ผลกำรจ ำแนก พ้ืนที่สีเขียว  

 

 

 

3.2. จ ำนวนของนักศึกษำและบุคลำกรทั้งหมด 
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จ านวนนักศึกษาและบุคคลากร (คน) 

นักศึกษำ 8,699 

บุคคลำกร 909 

รวม 9,608 

     

3.3. กำรค ำนวณหำค่ำเฉลี่ยอัตรำพื้นที่สีเขียวต่อจ ำนวนนักศึกษำและบุคลำกร  

โดยท ำกำรรวมเนื้อที่ของพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะแต่ละประเภท มำค ำนวณกับจ ำนวนนักศึกษำและ

บุคคลำกรทั้งหมดของมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ พ้ืนที่เทคนิคกรุงเทพ 

 

           ค่ำเฉลี่ยพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะ   =      เนื้อท่ีรวมทั้งหมดของพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะ (ตำรำงเมตร) 

                                                 จ ำนวนบุคลำกรและนักศึกษำ (คน) 

 

 ค่ำเฉลี่ยพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะของมหำวิทยำลัย  =      38424.695 ตำรำงเมตร  

                                                                               9608     คน 

           =     4 ตำรำงเมตรต่อคน 

                              

ผลกำรด ำเนินงำนจำกกำรศึกษำได้ท ำกำรวิเครำะห์ข้อมูลตำมแนวคิดทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง และกำร
รวบรวมข้อมูลพ้ืนที่สีเขียวที่มีอยู่เดิมและน ำไปวิเครำะห์ข้อมูลด้วยกำรซ้อนทับในโปรแกรมประยุกต์ทำงภูมิ
สำรสนเทศทำงภูมิศำสตร์ QGIS 3.22.6  และกำรระบุต ำแหน่งของพ้ืนที่ดังกล่ำว จำกกำรใช้เทคโนโลยีด้ำน
วิศวกรรมส ำรวจ ด้วยเครื่องรับสัญญำณดำวเทียม (GNSS) รุ่น CHC I50 และข้อมูลจ ำนวนนักศึกษำรวมถึง
จ ำนวนบุคคลำกรภำยในมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ เพ่ือใช้ในกำรวิเครำะห์พ้ืนที่สีเขียว
สำธำรณะของมหำวิทยำลัย จำกกำรวิเครำะห์ข้อมูลดังกล่ำว ค่ำเฉลี่ยพ้ืนที่สีเขียวสำธำรณะของมหำวิทยำลัย 
เท่ำกับ 4 ตำรำงเมตรต่อคน และเมื่อเทียบกับมำตรฐำนองค์กรอนำมัยโลกที่ก ำหนดไว้ที่ 9 ตำรำงเมตรต่อคน 
(จิรภัทร, 2023) จึงสำมำรถสรุปได้ว่ำ พื้นที่สีเขียวสำธำรณะภำยในมหำวิทยำลัยไม่เพียงพอต่อจ ำนวนนักศึกษำ 
รวมถึงจ ำนวนบุคลำกรภำยในมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ 
 
4. กิตติกรรมประกาศ  

ข้ำพเจ้ำขอขอบพระคุณ บริษัท โอเชี่ยน เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแต้นส์ จ ำกัด ที่ให้โอกำสในกำรฝึกสหกิจ
ศึกษำและมอบหมำยภำรกิจที่มีคุณค่ำในด้ำนกำรวิจัยและพัฒนำเทคโนโลยีทำงวิศวกรรมส ำรวจที่ทันสมัยและ
น ำควำมรู้ที่ได้มำประยุกต์ใช้ในกำรท ำงำน 
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ขอขอบคุณ นำยเกื้อกูล รอดจินดำ ผู้เป็นพ่ีเลี้ยงในสถำนประกอบกำร ที่ให้ค ำแนะน ำ อ ำนวยควำม
สะดวก และร่วมวำงแผนกำรท ำงำนอย่ำงใกล้ชิด ตลอดจนส่งเสริมกำรเรียนรู้ด้วยควำมเอ้ือเฟ้ือและใส่ใจในทุก
รำยละเอียด รวมถึงให้โอกำสในกำรทดลองและประยุกต์ใช้องค์ควำมรู้กับงำนจริงในระดับภำคสนำม 

ขอแสดงควำมขอบคุณมำยัง อำจำรย์กนกพรรณ บัวน้อย อำจำรย์ประสำนงำนสหกิจศึกษำ และผู้ช่วย
ศำสตรำจำรย์ณรงค์ เฉลิมวัฒนชัย อำจำรย์ที่ปรึกษำสหกิจศึกษำ จำกคณะวิศวกรรมศำสตร์ มหำวิทยำลัย
เทคโนโลยีรำชมงคลกรุงเทพ ที่ได้ให้ค ำแนะน ำทำงวิชำกำร สนับสนุนและติดตำมควำมก้ำวหน้ำของโครงงำน
อย่ำงสม ่ำเสมอ 

ท้ำยที่สุดนี้ ข้ำพเจ้ำขอขอบคุณทุกภำคส่วนที่เกี่ยวข้องในกำรสนับสนุนโครงงำนนี้ จนสำมำรถน ำ
ผลลัพธ์ไปใช้ประโยชน์ได้จริงในกำรวำงแผนพัฒนำพ้ืนที่สีเขียว ซึ่งถือเป็นกำรบูรณำกำรควำมรู้จำกห้องเรียนสู่
กำรใช้ประโยชน์ในเชิงปฏิบัติอย่ำงเป็นรูปธรรม 
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บทคัดย่อ  
 งานวิจัยนี้เป็นการด าเนินงานตามโครงงานสหกิจศึกษาและการศึกษาเชิงบูรณาการกับการท างานโดย
มีวัตถุประสงค์เพ่ือประเมินและวิเคราะห์ประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรในแผนกตีเกลียวของบริษัท แห่งหนึ่ง       
โดยมุ่งเน้นการตรวจสอบชั่วโมงการท างานของเครื่องจักรและการเปรียบเทียบกับประสิทธิภาพที่ควรจะเป็น 
เพ่ือให้การวางแผนการผลิตเป็นไปอย่างเหมาะสมและสอดคล้องกับศักยภาพการท างานจริง งานวิจัยได้ท าการ
เก็บข้อมูลการท างานของเครื่องจักรจ านวน 4 เครื่อง ในช่วงระยะเวลา 3 เดือน พร้อมทั้งน าข้อมูลมาวิเคราะห์
ด้วยโปรแกรมตารางค านวน เพ่ือหาค่าเปอร์เซ็นต์การใช้ประสิทธิภาพ ทั้งในสภาวะปกติและการท างาน
ล่วงเวลา ผลการศึกษาพบว่าเครื่องจักรแต่ละเครื่องมีระดับประสิทธิภาพการท างานแตกต่างกัน โดยบางเครื่อง
มีค่าประสิทธิภาพต ่ากว่ามาตรฐานที่ก าหนด ส่งผลให้ไม่สามารถบรรลุเป้าหมายการผลิตได้อย่างเต็มที่ การ
วิเคราะห์ข้อมูลดังกล่าวช่วยให้ฝ่ายวางแผนสามารถมองเห็นภาพรวมของการท างานที่แท้จริง และสามารถ
ปรับปรุงการจัดสรรเวลาการท างาน รวมถึงการก าหนดแผนการผลิตให้มีความสอดคล้องกับสมรรถนะของ
เครื่องจักรมากขึ้น ผลการศึกษานี้จึงเป็นแนวทางส าคัญในการเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต ลดความสูญเสีย และ
พัฒนากระบวนการวางแผนการผลิตให้มีประสิทธิภาพสูง 

ค าส าคัญ: สหกิจศึกษา, ประสิทธิภาพเครื่องจักร, การวางแผนการผลิต, แผนกตีเกลียว, อุตสาหกรรมสายไฟฟ้า 
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Abstract  
 This study was carried out as part of a cooperative education and work-integrated 
learning project, with the objective of evaluating and analyzing machine utilization efficiency 
in the stranding department of a company.  The research focused on examining machine 
operating hours and comparing them with expected performance levels to ensure that 
production planning aligns with actual operational capacity.  Data was collected from four 
machines over a three-month period and analyzed using spreadsheet software to calculate 
efficiency percentages under both normal and overtime conditions.  The findings revealed 
variations in performance among the machines, with some operating below the defined 
standard, which prevented the achievement of full production targets. The analysis provided 
the planning department with a clearer understanding of actual machine performance, 
enabling improvements in work scheduling and production planning to better match 
machine capacity.  This study therefore serves as a guideline for enhancing production 
efficiency, reducing losses, and improving production planning processes. 

Keywords: Cooperative education, Machine efficiency, Production planning, Stranding 
department, Electrical wire industry 

 
1. บทน า  

ในยุคของอุตสาหกรรม 4.0 การเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต (Production Efficiency) ถือเป็นหัวใจ
ส าคัญขององค์กรอุตสาหกรรมที่มุ่งสู่ความสามารถในการแข่งขันอย่างยั่งยืน (Madreiter, 2024) เครื่องจักรซึ่ง
เป็นทรัพยากรหลักในสายการผลิต จ าเป็นต้องถูกบริหารจัดการและวางแผนการใช้งานอย่างเหมาะสม เพ่ือให้
การด าเนินการผลิตมีความต่อเนื่องและบรรลุตามเป้าหมาย (Schiraldi, 2020) การประเมินประสิทธิภาพของ
เครื่องจักรมักใช้ตัวชี้วัด “Overall Equipment Effectiveness (OEE)” ซึ่ งสะท้อนสัดส่วนของเวลาที่
เครื่องจักรสามารถท างานได้อย่างเต็มศักยภาพ ทั้งในด้านความพร้อมใช้งาน ประสิทธิภาพการท างาน และ
คุณภาพของผลผลิต (Hung, 2022), (Thiede, 2023) 

การวัดและวิเคราะห์ค่า OEE ช่วยให้องค์กรเข้าใจถึง “ความสูญเสียที่ซ่อนอยู่” ภายในกระบวนการ
ผลิต และสามารถก าหนดแนวทางในการเพ่ิมผลผลิตได้อย่างมีประสิทธิภาพ (Hung, 2022) นอกจากนี้ การ
พัฒนาแนวคิด Value-Added OEE (VAOEE) ยังเปิดมิติใหม่ของการประเมินสมรรถนะเครื่องจักร โดย
ค านึงถึงคุณค่าที่แท้จริงของเวลาที่สร้างผลผลิต (Hung, 2022) ทั้งนี้ ปัจจัยที่ส่งผลต่อค่า OEE ได้แก่ การ
วางแผนการผลิตที่ไม่เหมาะสม การขาดความยืดหยุ่นของเครื่องจักร และการบ ารุงรักษาที่ไม่ต่อเนื่อง (Van 
De Ginste, 2022), (Mouhib, 2024) 

ในอุตสาหกรรมสายไฟฟ้า ซึ่งต้องการความแม่นย าสูงและการส่งมอบตรงเวลา ประสิทธิภาพของ
เครื่องจักรมีบทบาทส าคัญในการลดของเสียและควบคุมต้นทุนการผลิต ( Ismail, 2022), (Zhao, 2024) 
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การบูรณาการเทคโนโลยีสารสนเทศ เช่น ระบบ IIoT และการวิเคราะห์ข้อมูลขั้นสูง สามารถช่วยให้การติดตาม
ประสิทธิภาพเครื่องจักรเป็นไปอย่างต่อเนื่องและแม่นย ายิ่งขึ้น (Zhao, 2024), (Thiede, 2023) นอกจากนี้
การน าปัญญาประดิษฐ์และอัลกอริทึมการเรียนรู้แบบเสริมก าลัง (Reinforcement Learning) มาประยุกต์ใช้
ในการวางแผนการผลิต ยังช่วยเพ่ิมความยืดหยุ่นและลดความสูญเสียในระบบได้อย่างมีนัยส าคัญ (Esteso, 
2023) 

ดังนั้น การศึกษาการวิเคราะห์ประสิทธิภาพเครื่องจักรจึงเป็นกระบวนการส าคัญที่ช่วยให้องค์กรเข้าใจ
สมรรถนะจริงของเครื่องจักร ตลอดจนเป็นข้อมูลพื้นฐานในการปรับปรุงแผนการผลิต การบ ารุงรักษา และการ
จัดสรรทรัพยากรให้เหมาะสมกับศักยภาพที่แท้จริงของระบบการผลิต เพ่ือยกระดับความสามารถในการ
แข่งขันขององค์กรในระยะยาว (Suryaprakash, 2021), (Mouhib, 2024)  

 
2. ขั้นตอนการศึกษา 
 2.1 ศึกษาขั้นตอนปฏิบัติงาน 

ในการด าเนินงาน จะเป็นการเก็บข้อมูลชั่วโมงการวางแผนของเครื่องจักรแผนกตีเกลียว โดยจะ
ยกตัวอย่างเครื่องจักรมาทั้งหมด 4 เครื่องดังนี้ S-35 , S-43 , S-44 , S-50 ลงในโปรแกรม Excel โดยข้อมูล
ส่วนนี้จะมีการอ้างอิงมาจาก โปรแกรมการวางแผนการผลิตของทางบริษัท โดยข้อมูลทั้งหมดจะระบุไปด้วย
เครื่องจักร วันเวลาที่วางแผนการผลิต แผนการผลิตที่วางแผนไปในแต่ละวัน จ านวนแผนการผลิต เวลาการ
ปรับปรุงงาน แสดงตัวอย่างการเก็บข้อมูลชั่วโมงการวางแผนของเครื่องจักรแผนกตีเกลียว ดังตารางที่ 1 
 
ตารางท่ี 1 ตัวอย่างการเก็บข้อมูลชั่วโมงการวางแผนของเครื่องจักรแผนกตีเกลียว 

M/C Date 
Daily Plan JOB Recovery 

Remark 
Normal OT Plan Result Plan Result Normal OT 

S-35 D/M/Y 11:50 06:00 5 5 1 1 08:45   

           

 
 2.2 การรวบรวมชั่วโมงการท างานของเครื่องจักรในแต่ละเดือน 
      เมื่อด าเนินการเก็บข้อมูลการใช้เครื่องจักรแผนกตีเกลียวเป็นที่เรียบร้อย จากนั้นจะท าการรวบรวม
ชั่วโมงโดยแต่ละเดือน โดยจะยกตัวอย่างของในเดือน มิถุนายน (JUNE), กรกฏาคม (JULY) และ สิงหาคม 
(Aug.) จะรวบรวมเวลาทั้งแบบทั้งมีโอที และไม่มีโอที แสดงตัวอย่างการรวบรวมชั่วโมงการวางแผนในแต่ละ
เดือนดังตารางที่ 2 
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ตารางท่ี 2 ตัวอย่างการรวบรวมชั่วโมงการวางแผนในแต่ละเดือน 

M/C June July Aug. Recovery FEMARK 
Normal OT Normal OT Normal OT Normal OT  

S-43 204:40 42:00 200:35 6:00 304:00 12:00 14:05 6:00  

          
 
 
 2.3 การหาค่าเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพเครื่องจักรในการวางแผนแผนกตีเกลียว 
 อธิบายตารางที่ 3 เปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรของแผนกตีเกลียว (CORSTRAND) พบว่า
ในแต่ละเดือนเครื่องจักรแต่ละเครื่องมีเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพค่อนข้างสูงในการด าเนินการผลิตแบบ Non-TO 
และมีเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรของแผนกตีเกลียวค่อนข้างต ่าส าหรับแบบ OT ซึ่งเป็นข้อมูล
ส าหรับใช้พิจารณาวางแผนการผลิตต่อไปส าหรับการใช้เครื่องจักรแต่ละเครื่องและในแต่ละเดือน เป็นต้น 
 
ตารางที ่3 เปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรของแผนกตีเกลียว (CORSTRAND) 

เปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรของแผนก CORSTRAND 

M/C 
June July Aug 

REMARK 
Non-OT OT Non-OT OT Non-OT OT 

S-35 76.69 15.55 53.28 9.80 95.22 15.21  

S-43 85.42 13.33 48.81 5.88 63.18 10.86  

S-44 68.33 17.78 50.37 9.80 64.31 19.56  
S-50 61.87 13.33 47.02 7.84 61.89 15.21  

 
 2.4 การหาค่าเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรในการวางแผนแผนกตีเกลียว 
  Non-OT       =  15 hr x วันท างานทั้งหมด/เดือน 
              การวางแผนทั้งหมด (hr)   =  กี่ % ขอชั่วโมงการท างาน (hr) 
  OT        =  6 hr x 22 day + 16hr x 9 Day 
          การวางแผนทั้งหมด (hr)  =  กี่ % ของ ชั่วโมงการท างาน (hr) 

 
 2.5 ด าเนิดการสอบถามข้อมูลเพ่ิมเติมจากพนักงานควบคุมเครื่องจักรแผนกตีเกลียว  เกี่ยวกับการ
ท างานด้านเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพในการท างานของเครื่องจักรและการวางแผนว่าตรงตามประสิทธิภาพ
เครื่องจักรเป็นไปตามที่ก าหนดไว้ข้างต้นหรือไม่  
 2.6 สรุปข้อมูลเปอร์เซ็นต์การใช้เครื่องจักรในการวางแผนแผนกตีเกลียว 
 2.7 การหาค่าประสิทธิภาพการใช้เครื่องจักรในการวางแผนแผนกตีเกลียว (แบบจ านวนตัน) 

ชั่วโมงรวมการวางแผนในแต่ละเดือน ชั่วโมง  OT รวมการวางแผนในแต่ละเดือน 
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การหาจ านวนตันการผลิตเพ่ือเทียบกับเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพเครื่องจักรในการวางแผนแผนกตี
เกลียว โดยเริ่มจากการอ้างอิงเฉลี่ยค่าเปอร์เซ็นต์ประสิทธิภาพเครื่องจักรในการวางแผนแผนกตีเกลียว โดย
เฉลี่ยเป็นรูปแบบจ านวนเปอร์เซ็นต์ตามตารางท่ี 4 
 
ตารางท่ี 4 ตัวอย่างการอ้างอิงเฉลี่ยค่าเปอรเ์ซ็นต์ประสิทธิภาพเครื่องจักรในการวางแผนแผนกตีเกลียว 

M/C 
% ประสิทธิภาพเครื่องจักร (Avg.) 

JUNE JULY AUG 

S-35 70% 50% 100% 

S-43 75% 40% 50% 

S-44 60% 40% 50% 

S-50 50% 45% 50% 

 
จากนั้นด าเนินการรวบรวมจ านวนตันที่เครื่องจักรแผนกตีเกลียวเครื่องผลิตได้ ในแต่ละเดือนพบว่า 

เครื่องจักรแต่ละเครื่องมีปริมาณการผลิตเฉลี่ยสูงสุดที่เครื่อง S-50 และมีปริมาณการผลิตเฉลี่ยต ่าสุดที่เครื่อง S-
43 แสดงจ านวนการผลิตที่ ได้ในแต่ละเดือน (ตัน) ดังตารางที่  5  และตัวอย่างจ านวนการผลิตที่ เต็ม
ประสิทธิภาพของเครื่องจักรแผนกตีเกลียวในแต่ละเดือนแสดงดังตารางที่ 6 
 
ตารางท่ี 5 ตัวอย่างจ านวนการผลิตที่ได้ในแต่ละเดือน (ตัน) 

M/C 
จ านวนการผลิต (Tons) 

JUNE JULY AUG 

S-35 21.12 38.62 21.57 
S-43 9.74 12.1 17.38 

S-44 24.72 11.65 24.8 

S-50 38.62 11.65 41.47 
 
ตารางท่ี 6 ตัวอย่างจ านวนการผลิตที่เต็มประสิทธิภาพของเครื่องจักรแผนกตีเกลียวในแต่ละเดือน 

M/C 
จ านวนการผลิตที่เต็มประสิทธิภาพ 100% (Tons) 

June July Aug 

S-35 30.17 77.24 21.57 
S-43 12.98 30.25 34.76 

S-44 41.20 29.12 49.60 
S-50 77.24 25.88 82.94 
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3. ผลการทดลอง (กรณีศึกษา)  
การศึกษาได้เก็บข้อมูลการท างานของเครื่องจักรในแผนกตีเกลียวจ านวน 4 เครื่อง ได้แก่ S-35, S-43, 

S-44 และ S-50 จากกราฟรูปที่ 1 ซึ่งแสดงจ านวนการผลิตที่เต็มประสิทธิภาพของเครื่องจักรในแต่ละเดือน 
พบว่ามีการผลิตที่ค่อนข้างจะต่างกันทั้ง 4 เครื่องจักร ซึ่งจะแบ่งเป็น 3 เดือน คือ เดือน JUNE เครื่องจักรที่
ผลิตได้มากที่สุดคือ S-50 ผลิตได้ 38.62 ตัน ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตได้ระดับปานกลาง คือ S-44 ผลิตได้ 24.72 
ตัน และ เครื่องจักร S-35 ผลิตได้ 21.12 ตัน ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตน้อยที่สุดคือ S-43 ผลิตได้ 9.74 ตัน เดือน 
JULY เครื่องจักรที่ผลิตได้มากท่ีสุดคือ S-35 ผลิตได้ 38.62 ตัน ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตได้ระดับปานกลาง คือ S-
43 ผลิตได้ 12.1 ตัน ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตน้อยที่สุดคือ S-44 และ S-50 ผลิตได้ 11.65 ตัน เดือน AUG 
เครื่องจักรที่ผลิตได้มากที่สุดคือ S-50 ผลิตได้ 41.47 ตัน ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตได้ระดับปานกลาง คือ S-44 
ผลิตได้ 24.8 ตัน และ เครื่องจักร S-35 ผลิตได้ 21.57 ตัน ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตน้อยที่สุดคือ S-43 ผลิตได้ 
17.38 ตัน  
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รูปที่ 1 กราฟแสดงจ านวนการผลิตที่ได้ในแต่ละเดือน (ตัน) 
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รูปที่ 2 กราฟแสดงจ านวนการผลิตที่เต็มประสิทธิภาพของเครื่องจักรแผนกตีเกลียวในแต่ละเดือน 

 
 รูปที่ 2 แสดงจ านวนการผลิตที่เต็มประสิทธิภาพของเครื่องจักรแผนกตีเกลียวในแต่ละเดือน พบว่า มี
จ านวนการผลิตที่แตกต่างกันทั้ง 4 เครื่องจักร ซึ่งจะแบ่งเป็น 3 เดือน คือ  เดือน JUNE เครื่องจักรที่มีจ านวน
การผลิตได้มากที่สุดคือ S-50 จ านวนการผลิตได้ 77.24% ส่วนเครื่องจักรที่มีจ านวนการผลิตได้ระดับปาน
กลาง คือ S-44 ผลิตได้ 41.2% และ เครื่องจักร S-35 ผลิตได้ 30.17% ส่วนเครื่องจักรที่มีจ านวนการผลิตน้อย
ที่สุดคือ S-43 ผลิตได้ 9.74% เดือน JULY เครื่องจักรที่มีจ านวนการผลิตได้มากท่ีสุดคือ S-35 จ านวนการผลิต
ได้ 77.24% ส่วนเครื่องจักรที่มีจ านวนการผลิตได้ระดับปานกลาง คือ S-43 ผลิตได้ 30.25% และ เครื่องจักร
S-44 ผลิตได้ 29.12% ส่วนเครื่องจักรที่มีจ านวนการผลิตน้อยที่สุดคือ S-50 ผลิตได้ 25.88% เดือน AUG
เครื่องจักรที่มีจ านวนการผลิตได้มากที่สุดคือ S-50 จ านวนการผลิตได้ 82.94% ส่วนเครื่องจักรที่มีจ านวนการ
ผลิตได้ระดับปานกลาง คือ S-44 ผลิตได้ 49.6% และ เครื่องจักร S-43 ผลิตได้ 34.76% ส่วนเครื่องจักรที่มี
จ านวนการผลิตน้อยที่สุดคือ S-35 ผลิตได้ 21.57% ซึ่งพบว่าเครื่องจักรแต่ละเครื่องมีประสิทธิภาพแตกต่างกัน
โดยเครื่องจักร S-35 แสดงผลการท างานที่มีประสิทธิภาพสูงที่สุด ขณะที่ S-50 มีประสิทธิภาพต ่าที่สุด ส่วน S-
43 และ S-44 มีประสิทธิภาพอยู่ในระดับปานกลางและแสดงความผันผวนระหว่างแต่ละเดือน การ
เปรียบเทียบระหว่างการท างานในเวลาปกติและการท างานล่วงเวลา (OT) ชี้ให้เห็นว่า การท างานล่วงเวลา
ไม่ได้ส่งผลโดยตรงต่อการเพิ่มประสิทธิภาพ แต่กลับสะท้อนถึงการจัดสรรเวลาและการวางแผนการผลิตที่ยังไม่
เหมาะสม 

ผลการวิเคราะห์ชี้ว่า ความแตกต่างของค่าประสิทธิภาพขึ้นอยู่กับปัจจัยหลายด้าน ได้แก่ การวางแผน
และการจัดสรรงานที่ไม่สอดคล้องกับศักยภาพจริงของเครื่องจักร ความพร้อมด้านการบ ารุงรักษาเครื่องจักร
รวมถึงทักษะและประสบการณ์ของพนักงานควบคุมเครื่องจักร ข้อค้นพบเหล่านี้บ่งชี้ว่าการวางแผนการผลิตที่
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อ้างอิงจากข้อมูลประสิทธิภาพจริงของเครื่องจักรจะช่วยเพ่ิมความแม่นย าในการจัดตารางการผลิต ลดการ
พ่ึงพาการท างานล่วงเวลา และเพ่ิมศักยภาพการผลิตโดยรวมของแผนกตีเกลียว 

 
4. กิตติกรรมประกาศ  

ข้าพเจ้าขอขอบพระคุณ บริษัทฯ ที่ได้เอ้ือเฟ้ือข้อมูลและสนับสนุนการด าเนินงานตลอดระยะเวลา
การศึกษา รวมทั้งให้ค าแนะน าเชิงวิชาการและข้อเสนอแนะที่เป็นประโยชน์อย่างยิ่งต่อการศึกษาและท า
โครงงานสหกิจศึกษา และความขอบคุณ ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.สุธรรม ศิวาวุธ อาจารย์ที่ปรึกษาโครงงานสห
กิจศึกษา ที่ได้กรุณาให้ค าแนะน า องค์ความรู้ และข้อชี้แนะตลอดจนการสนับสนุนทางวิชาการอย่างต่อเนื่อง
ตลอดจนขอขอบคุณเพ่ือนร่วมงานภายในแผนกและผู้เกี่ยวข้องทุกท่านที่มีส่วนสนับสนุนและช่วยเหลือให้การ
ด าเนินงานโครงงานสหกิจศึกษาส าเร็จตามวัตถุประสงค ์
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บทคัดย่อ  

 การศึกษานี้มีวัตถุประสงค์ในการออกแบบ  การน าแนวคิดโอริกามิมาออกแบบเก้าอ้ีพับช่วยสร้าง
ผลิตภัณฑ์ที่ทนทาน เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม และตอบโจทย์ความต้องการของผู้ใช้ในตลาดเฟอร์นิเจอร์พับเก็บ
งานวิจัยนี้ใช้วิธีการศึกษาเชิงปริมาณกับกลุ่มตัวอย่างนักศึกษา สาขาเทคโนโลยีเครื่องเรือนและการออกแบบ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ จ านวน 52 คน โดยท าการส ารวจความต้องการและแนวโน้มการใช้
เฟอร์นิเจอร์แบบพับ ผู้เชี่ยวชาญประเมินเก้าอ้ีพับที่ออกแบบตามแนวคิดโอริกามิ 3 รูปแบบ พบว่ารูปแบบที่ 2
เหมาะสมที่สุดในการผลิต เนื่องจากช่วยให้จัดเก็บง่าย คล่องตัว และเหมาะส าหรับพ้ืนที่จ ากัด  โดยการ
วิเคราะห์ความพึงพอใจในการออกแบบเก้าอ้ีพับโดยใช้เทคนิคโอริกามิ ได้ประเมิน 3 รูปแบบ พบว่ารูปแบบที่ 
2 ได้รับคะแนนสูงสุดในภาพรวม (4.08) รองลงมาคือรูปแบบที่ 1 (4.07) และรูปแบบที่ 3 (3.95) โดยรูปแบบที่ 
2 ได้รับคะแนนสูงสุดในด้านความสะดวกสบายและความแข็งแรงทนทาน แสดงถึงความเหมาะสมทั้งการใช้
งานและการออกแบบ จากการส ารวจกลุ่มตัวอย่าง 52 คน พบว่าผู้ใช้มีความพึงพอใจในระดับสูง (ค่าเฉลี่ย 
4.23, SD 0.71) ด้านที่มีคะแนนสูงสุดคือ การจัดวางในพ้ืนที่ (4.46) ความสามารถในการใช้งานระยะยาว
(4.30) ขนาดสัดส่วน (4.26) การรับน ้าหนัก (4.10) และความเหมาะสมเป็นเก้าอ้ี (4.03) ด้านความสวยงาม
พบว่าผู้ใช้ให้คะแนนสูงสุดในด้านความทันสมัยและความเป็นเอกลักษณ์ (4.56) และด้านการออกแบบที่แปลก
ใหม่ (4.40) ด้านความปลอดภัย วัสดุไม่เป็นอันตรายได้คะแนนสูงสุด (4.73) รองลงมาคือความสะดวกในการ
เคลื่อนย้าย (4.43) และความสามารถในการซ่อมแซม (4.40) สรุปผลการประเมินคุณสมบัติของเก้าอ้ีพับ
ฟังก์ชันการใช้งาน: ผลการประเมินคุณสมบัติของเก้าอ้ีพับมีค่าคะแนนเฉลี่ยอยู่ในระดับ "มาก" ซึ่งแสดงถึงความ
พึงพอใจและการยอมรับในด้านความสามารถและฟังก์ชันการใช้งานอย่างชัดเจน ผู้ใช้มีความเห็นเชิงบวก
เกี่ยวกับการจัดวางและการใช้งานที่ยาวนาน ซึ่งเป็นข้อมูลส าคัญที่สามารถน าไปใช้ในการพัฒนาและปรับปรุง
ผลิตภัณฑ์ในอนาคตได้ ด้านการออกแบบ ผลคะแนนในด้านการออกแบบเก้าอ้ีพับอยู่ในระดับ "มาก" บ่งชี้ถึง
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ความพึงพอใจและการยอมรับในคุณสมบัติด้านความสวยงาม ความแปลกใหม่ ความเป็นเอกลักษณ์ และความ
แข็งแรงของผลิตภัณฑ์ ข้อเสนอแนะส าหรับการพัฒนาคือควรค านึงถึงการรักษาคุณสมบัติเหล่านี้ในการ
ออกแบบในอนาคต เพ่ือให้ตรงกับความต้องการและความพึงพอใจของผู้ใช้ต่อไป  ความปลอดภัย คุณสมบัติ
ด้านความปลอดภัยของเก้าอ้ีพับโดยรวมมีค่าคะแนนเฉลี่ยอยู่ในระดับ "มาก" ซึ่งบ่งชี้ถึงความพึงพอใจและการ
ยอมรับในด้านความปลอดภัย ความสะดวกในการเคลื่อนย้าย ความสามารถในการรองรับน ้าหนัก การ
ซ่อมแซม และความปลอดภัยของวัสดุ โดยเฉพาะวัสดุที่ไม่เป็นอันตรายต่อผู้ใช้ ข้อมูลเหล่านี้สามารถน าไปใช้ใน
การปรับปรุงและพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ดียิ่งขึ้นในอนาคต 

ค ำส ำคัญ: สหกิจศึกษา, ศิลปะโอริกามิ, การออกแบบเก้าอ้ีพับ, การใช้งานพื้นท่ี 
 

Abstract  
 This study aimed to design the application of origami concepts in designing folding 
chairs helps create products that are durable, environmentally friendly, and meet the needs 
of users in the folding furniture market. This research employed a quantitative study method 
with a sample group of 52 students from the Furniture Technology and Design program at 
Rajamangala University of Technology Krungthep. The study surveyed the demand and 
trends for folding furniture. Experts evaluated three designs of folding chairs based on 
origami concepts and found that Design 2 was the most suitable for production, as it 
facilitates easy storage, mobility, and is ideal for limited spaces. In assessing satisfaction with 
origami-inspired foldable chair designs, three prototypes were evaluated, with Model 2 
receiving the highest overall score (4.08), followed by Model 1 (4.07), and Model 3 (3.95). 
Model 2 scored highest in comfort and durability, indicating its suitability in both 
functionality and design. Among the 52 participants, user satisfaction was high (average score 
4.23, SD 0.71), with the highest scores in spatial arrangement (4.46), long-term usability (4.30), 
proportions (4.26), weight support (4.10), and suitability as a chair (4.03). In terms of 
aesthetics, users rated modernity and uniqueness the highest (4.56), with originality in design 
scoring 4.40. For safety, materials considered non-hazardous scored highest (4.73), followed 
by ease of mobility (4.43) and repairability (4.40). Evaluation Summary of Folding Chair 
Features: Functionality: The average score for the chair’s functionality was high, indicating 
user satisfaction and acceptance of its performance. Users gave positive feedback regarding 
the chair's usability and long-term usage, providing valuable insights for future product 
development. Design: The design aspect received high scores, reflecting satisfaction and 
acceptance of the product's aesthetic, novelty, uniqueness, and durability. 
Recommendations for future development include maintaining these qualities to meet user 
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expectations. Safety: The chair's safety features scored highly, indicating user satisfaction 
with its safety, portability, weight capacity, reparability, and the use of non-hazardous 
materials. These insights can guide further improvement of the product. 

Keywords: Cooperative education, Origami art, Folding chair design, Space utilization 
 
1. บทน ำ  

เทคนิคการพับกระดาษแบบโอริกามิถูกน ามาประยุกต์ใช้ในการพัฒนาอุปกรณ์ทางการแพทย์ที่ซับซ้อน

โดยเฉพาะการสร้างเครื่องมือผ่าตัดที่สามารถพับและขยายตัวได้อย่างยืดหยุ่น สามารถพับเล็กและขยายใหญ่

เมื่อถูกน าไปใช้จากศิลปะการพับกระดาษ (Kuribayashi, 2004) การออกแบบที่ได้รับแรงบันดาลใจจากโอริกา

รวมถึงเทคนิคการรองรับความหนาการพับตัวแทนและการใช้แผงที่ไม่แข็งที่หายากถูกน าไปใช้ที่นี่ในรายการ

เฟอร์นิเจอร์พับได้  ช่วยให้บรรลุวัตถุประสงค์ในการออกแบบ สามารถใช้งานได้จริงในการใช้งานที่ได้รับแรง

บันดาลใจจากโอริกามิ การเคลื่อนไหวจากการต้องค านึงถึง ความแข็งแรง เช่นในเฟอร์นิเจอร์   (Parkinson, 

2023) การออกแบบเก้าอ้ีพับมีความส าคัญหลายประการ การประหยัดพ้ืนที่ ในสังคมเมืองที่มีการเพ่ิมขึ้นของ

ประชากรและพ้ืนที่จ ากัด การออกแบบเก้าอ้ีพับที่ใช้แนวคิดโอริกามิช่วยให้สามารถประหยัดพ้ืนที่ได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ เมื่อเก้าอ้ีไม่ได้ใช้งาน ผู้ใช้สามารถพับเก็บได้ง่าย ซึ่งช่วยให้สภาพแวดล้อมในที่อยู่อาศัยดูโล่งและ

เป็นระเบียบ 

การออกแบบที่สอดคล้องกับสัดส่วนของร่างกายมนุษย์มีหลากหลาย ได้แก่ ความสูง ขนาดของแขนขา
และความกว้างของไหล่ ซึ่งข้อมูลเหล่านี้ช่วยในการออกแบบที่นั่ง โต๊ะ และอุปกรณ์ต่าง ๆ ในชีวิตประจ าวัน
เพ่ือให้สอดคล้องกับสรีรศาสตร์ของมนุษย์ (Lee, 2020) ซึ่งสัดส่วนมนุษย์มีความส าคัญในการผลิตสินค้า เช่น
เฟอร์นิเจอร์เพื่อให้เหมาะสมกับการใช้งานในสภาพแวดล้อมที่หลากหลาย โดยการศึกษาข้อมูลสัดส่วนของกลุ่ม
ประชากรที่แตกต่างกันสามารถช่วยในการผลิตสินค้าที่ตอบสนองความต้องการได้อย่างแท้จริง (Sung, 2021)
ความสัมพันธ์ระหว่างร่างกายและเฟอร์นิเจอร์ หมายถึง การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ให้เหมาะสมกับสัดส่วนของ
ร่างกายมนุษย์ เพ่ือให้การใช้งานเป็นไปอย่างสะดวกสบายและปลอดภัย การพิจารณาถึงขนาดและมิติของ
เฟอร์นิเจอร์ เช่น ความสูง ความลึก และความกว้าง (Kansara, 2020) ข้อมูลเกี่ยวกับสัดส่วนมนุษย์ยังสามารถ
น ามาใช้ในด้านการออกแบบพ้ืนที่ท างาน ที่อยู่อาศัย เพ่ือให้พ้ืนที่มีประสิทธิภาพ และสร้างความสะดวกสบาย
ให้กับผู้ใช้ (Choi, 2019) การใช้วัสดุและรูปแบบที่เหมาะสมในเฟอร์นิเจอร์ การเลือกวัสดุที่มีคุณภาพและ
รูปแบบที่เหมาะสมในเฟอร์นิเจอร์มีผลต่อความสบายและความทนทาน เช่น การใช้เบาะนุ่มเพ่ือรองรับสรีระ
และวัสดุที่มีความแข็งแรงเพ่ือให้รองรับน ้าหนักได้ดี นอกจากนี้ รูปแบบการออกแบบที่ค านึงถึงการเคลื่อนไหว
และการใช้งานจริงยังช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพในการใช้งานและสร้างประสบการณ์ที่ดีให้กับผู้ใช้( Smith, 2020)
ดังนั้นการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ที่เหมาะสมกับสัดส่วนของร่างกายมนุษย์ช่วยให้ผู้ใช้รู้สึกสบายขณะใช้งาน  ลด
อาการเมื่อยล้าและบาดเจ็บจากการนั่งหรือท างานเป็นเวลานาน นอกจากนี้ยังช่วยส่งเสริมท่าทางที่ถูกต้อง ซึ่ง
เป็นปัจจัยส าคัญในการรักษาสุขภาพร่างกายในระยะยาว (Chuchuen, 2021) แนวทางในการออกแบบและ
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น าไปใช้แผ่นผนังพับจากสองมิติ (2D) เป็นสามมิติ (3D) ด้วยวัสดุที่มีแผ่นบางและมีรูปแบบการพับในลักษณะ
แบบพลิกกลับ กระบวนการศึกษาหลักการพับได้รับแรงบันดาลใจจาก โอริกามิ ศิลปะการพับกระดาษของ
ญี่ปุ่น เริ่มจากรูปแบบพื้นฐาน คือ การพับแบบภูเขาและพับแบบหุบเขา สู่การพับแบบพลิกกลับไปจนไปถึงการ
พับที่ซับซ้อนคือการพับแบบพลิกกลับแนวทแยง และเพ่ือที่จะทราบศักยภาพของโครงสร้างแผ่นพับแบบพลิก
กลับ ทีมผู้วิจัยด้านสถาปัตยกรรมและวิศวกรรมโครงสร้างได้ทดสอบเปรียบเทียบตัวอย่างการพับแต่ละรูปแบบ
เกี่ยวกับรูปแบบการแอ่นตัวและความสามารถในการรับน ้าหนักด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์สามมิติ ผลการวิจัย
พบว่า ในขนาดพ้ืนที่ที่เท่ากันรูปแบบการพับแบบพลิกกลับทั้งแบบตรงและแบบทแยงมีความแข็งแรงกว่า
รูปแบบการพับแบบลอนลูกฟูกปกติ โดยในท้ายที่สุดได้น าผลวิจัยนี้ไปใช้ต่อยอดกับการออกแบบสถาปัตยกรรม
ด้วยวัสดุแผ่นอลูมิเนียมคอมโพสิตเรียบแบนสองมิติ ไปสู่การพับขึ้นรูปทรงสามมิติของเปลือกผนังอาคาร 

การใช้แนวคิดโอริกามิในการออกแบบเก้าอ้ีพับสามารถช่วยในการสร้างผลิตภัณฑ์ที่มีความทนทาน
และเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม การตอบสนองต่อความต้องการของผู้ใช้ งานวิจัยช่วยในการส ารวจความต้องการ
และแนวโน้มในตลาดเฟอร์นิเจอร์พับเก็บ ซึ่งท าให้สามารถออกแบบเก้าอ้ีพับที่เหมาะสมกับความต้องการที่
หลากหลายของผู้ใช้ในปัจจุบัน การพัฒนานวัตกรรมการน าศิลปะโอริกามิมาประยุกต์ใช้ในการออกแบบเก้าอ้ี
ช่วยกระตุ้นให้เกิดนวัตกรรมใหม่ ๆ และสร้างสรรค์รูปแบบที่เป็นเอกลักษณ์  ดังนั้นผู้วิจัยวิจัยจึงประยุตก์ใช้
ศิลปะโอริกามิกับออกแบบเก้าอ้ีพับเพื่อความคล่องตัวเเละการใช้งานพื้นที่อย่างคุ้มค่า การออกแบบเก้าอ้ีพับจึง
ไม่เพียงแต่ส่งผลดีต่อผู้ใช้ในด้านการใช้งานและความสะดวกสบาย แต่ยังส่งเสริมการใช้ชีวิตที่มีความยั่งยืนใน
สังคมเมืองที่เปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วอีกด้วย 

 
2. วิธีด ำเนินกำรวิจัย 
  การวิจัยนี้เป็นการวิจัยเชิงปริมาณแบบส ารวจ โดยใช้แบบสอบถามเป็นเครื่องมือ กลุ่มตัวอย่างคือ 
นักศึกษาสาขาเทคโนโลยีเครื่องเรือนและการออกแบบ มทร.กรุงเทพ 
  2.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
  ใช้การสุ่มแบบเฉพาะเจาะจง กลุ่มตัวอย่าง 52 คน จากประชากร 59 คน โดยอ้างอิงตาราง Krejcie & 
Morgan ที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 
  2.2 เครื่องมือที่ใช้ในการศึกษา 
  ใช้แบบสอบถาม ซึ่งพัฒนาตามขั้นตอน ดังนี้ 

- ศึกษาเอกสาร ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 
- สร้างแบบสอบถามและปรับปรุงโดยอาจารย์ที่ปรึกษา 
- ตรวจสอบความเที่ยงตรงโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 3 ท่าน 
- ทดลองใช้และตรวจสอบความเชื่อมั่น 
- น าไปเก็บข้อมูลจริง 
- แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ส่วน: ข้อมูลทั่วไป และความพึงพอใจของผู้ใช้ ใช้มาตราส่วนลิ

เคิร์ท 5 ระดับ พร้อมเกณฑ์แปลผลคะแนนเฉลี่ย 



วารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า (ปีท่ี 1 ฉบับท่ี 2 กรกฎาคม – ธันวาคม 2567)  

43 
 

JCEP : Journal of Cooperative Education Progress, Vol 1, No. 2, 2024 (July - December) 

  2.3 การเก็บรวบรวมข้อมูล ใช้มี 2 ประเภท  
   -    ข้อมูลทุติยภูมิ จากเอกสาร งานวิจัย และแหล่งข้อมูลที่เกี่ยวข้อง 
   -    ข้อมูลปฐมภูมิ จากแบบสอบถาม ทั้งแบบกระดาษและแบบออนไลน์ (Google Form) 
  2.4 สถิติท่ีใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล  ใช้สถิติเชิงพรรณนา ได้แก่ 
   -    ความถี่ ร้อยละ ค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
   -    สูตรค านวณค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานพ้ืนฐาน 
  3.5 ตัวแปรที่ศึกษา 
   -   ตัวแปรอิสระ: ความต้องการของผู้ใช้ และความพึงพอใจต่อแนวคิดศิลปะโอริกามิ 
       -    ตัวแปรตาม: รูปแบบเก้าอ้ีพับแนวศิลปะโอริกามิ 
  โดยแบ่งการศึกษาออกเป็น 3 ระยะ ก่อนออกแบบ ระหว่างพัฒนาแบบ และหลังออกแบบ 
 
3. ผลกำรทดลองและอภิปรำยผล 

โดยท าการเก็บข้อมูลเชิงปริมาณจากประชากรและกลุ่มตัวอย่าง น ามาวิเคราะห์ แล้วน าเสนอผล
การศึกษา แบ่งเป็นจ านวน 3 ชุด ดังนี้ 
 3.1 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลเบื้องต้นในการศึกษาและการน าศิลปะโอริกามิมาออกแบบเก้าอ้ีพับเพ่ือ
ความคล่องตัวเเละการใช้งานพ้ืนที่อย่างคุ้มค่า  
 
ตำรำงท่ี 1 ข้อมูลพื้นฐานด้านเพศของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

เพศ 

 ชาย 

หญิง 

 

35 

17 

 

67 

33 

รวม 52 100 

 
ตำรำงท่ี 2 ข้อมูลพื้นฐานด้านอายุของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

อายุ 

18 – 20 ปี 

21 – 23 ปี 

24 – 26 ปี 

27 ปีขึ้นไป 

 

20 

22 

7 

3 

 

38.4 

42.2 

13.4 

6 

รวม 52 100 
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ตำรำงท่ี 3 ข้อมูลพื้นฐานด้านระดับการศึกษาของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

ระดับการศึกษา 

ชั้นปีที่1 

ชั้นปีที่2 

ชั้นปีที่3 

ชั้นปีที่4 

 

29 

10 

3 

10 

 

56 

19 

6 

19 

รวม 52 100 

 
ตำรำงที่ 4 ข้อมูลพ้ืนฐานด้านความต้องการการน าเทคนิคการพับแบบโอริกามิจะช่วยเพ่ิมความสวยงามหรือ
ฟังก์ชันการใช้งานของเก้าอ้ีพับหรือไม่ของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

เทคนิคโอริกามิช่วยเพิ่มทั้งความสวยงามและ

ฟังก์ชันของเก้าอ้ีพับ 

ใช่ 

ไม่ใช่ 

ไม่แน่ใจ 

 

 

40 

10 

2 

 

 

77 

19 

4 

รวม 52 100 

 
 
ตำรำงท่ี 5 ข้อมูลพื้นฐานด้านความต้องการต้องการให้เก้าอ้ีพับใช้วัสดุใดที่เหมาะสมที่สุดส าหรับเก้าอ้ีพับของ
ผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

วัสดุที่คิดว่าเหมาะสมที่สุดส าหรับเก้าอ้ีพับ 

พลาสติก 

ไม้ 

โลหะ 

 

 

2 

40 

10 

 

4 

77 

19 

รวม 52 100 
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ตำรำงท่ี 6  ข้อมูลพื้นฐานด้านความต้องการของผู้ตอบแบบสอบถามฟังก์ชันที่เก้าอ้ีพับควรมี 

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

ฟังก์ชันที่คิดว่าเก้าอ้ีพับควรมี

สามารถปรับใช้เป็นโต๊ะได้ 

สามารถพับเพื่อลดขนาด 

สามารถเปลี่ยนรูปแบบได้ง่าย 

สามารถใช้เคลื่อนย้ายได้ง่าย 

 

7 

22 

15 

8 

 

14 

42 

29 

15 

รวม 52 100 

 
ตำรำงที่ 7 ข้อมูลพ้ืนฐานด้านความต้องการให้การออกแบบเก้าอ้ีพับที่สามารถเก็บได้อย่างมีประสิทธิภาพนั้น
ส าคัญต่อการใช้พื้นท่ีหรือไม ่

ข้อมูลพื้นฐำน จ ำนวน(คน) ร้อยละ 

รูปแบบการพับเก็บส าคัญต่อการใช้พื้นท่ีหรือไม่ 

ส าคัญมาก 

ค่อนข้างส าคัญ 

ไม่ส าคัญ 

 

 

40 

10 

2 

 

77 

19 

4 

รวม 52 100 

 
3.2 ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจต่อการน าศิลปะโอริกามิมาออกแบบเก้าอ้ีพับเพ่ือควาคล่องตัวเเละ

การใช้งานพื้นท่ีอย่างคุ้มค่า  
สรุปผลการวิเคราะห์จากการประเมินโดยผู้เชี่ยวชาญการวิเคราะห์ส่วนนี้เป็นการประเมินผลการ

ออกแบบจ านวน 3 รูปแบบ เป็นการวิเคราะห์ผลด้านการผลิต ด้านการออกแบบ และด้านคุณภาพผลิตภัณฑ์ 
 
ตำรำงที่ 8  ค่าเฉลี่ยและระดับความพ่ึงพอใจของผลการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญจ าแนกตามการออกแบบ 
ผลิตภัณฑ์ และด้านภาพลักษณ์ผลิตภัณฑ์  
เกณฑ์กำรประเมิน รูปแบบที่1 

ค่ำเฉลี่ย 

รูปแบบที่2 

ค่ำเฉลี่ย 

รูปแบบที่3 

ค่ำเฉลี่ย 

1. ด้ำนหน้ำท่ีใช้สอย 

รูปแบบมีขนาดสัดส่วนเหมาะกับการใช้สอย 4.25 มาก 4.00 มาก 4.00 มาก 

รูปแบบสามารถรับน ้าหนักของผู้ใช้ได ้ 4.25 มาก 4.25 มาก 3.75 มาก 

รูปแบบสามารถใช้งานไดย้าวนาน 4.00 มาก 4.00 มาก 4.00 มาก 
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เกณฑ์กำรประเมิน รูปแบบที่1 

ค่ำเฉลี่ย 

รูปแบบที่2 

ค่ำเฉลี่ย 

รูปแบบที่3 

ค่ำเฉลี่ย 

2. ด้ำนควำมสะดวกสบำยในกำรใช้งำน 

รูปแบบมีความแข็งแรงทนทาน 4.00 มาก 4.25 มากที่สุด 4.00 มาก 

รูปแบบมีความปลอดภัยไม่เป็นอันตรายต่อ

ผู้ใช้งาน 

3.75 

 

มาก 

 

3.75 

 

ปาน

กลาง 

3.75 

 

ปานกลาง 

 

รูปแบบสามารถน่ังได้ 4.25 มาก 4.00 มาก 4.25 มาก 

3. ด้ำนกำรออกแบบ 

รูปแบบมีสัดส่วนสมดุล 4.25 มาก 4.25 มาก 4.00 มาก 

วัสดุที่น าเอามาใช้มีความเหมาะสม 3.75 มาก 4.25 มาก 4.00 มาก 

รูปแบบมีความคิดสร้างสรรค์ 3.75 มาก 4.00 มาก 4.00 มาก 

รูปแบบมีความสอดคล้องกับความต้องการ 4.00 มาก 3.75 มาก 4.00 มาก 

4. วัสดุและกรรมวิธีกำรผลิต 

วัสดุหลักเหมาะกับการผลิต 4.25 มาก 4.00 มาก 3.75 มาก 

วัสดุที่ใช้หาได้ง่าย 4.00 มาก 4.50 มาก 4.00 มาก 

รูปแบบมีความเป็นไปได้ในการผลิตจริง 4.25 มาก 3.75 มาก 4.00 มาก 

เกณฑ์กำรประเมิน รูปแบบที่1 

ค่ำเฉลี่ย 

รูปแบบที่2 

ค่ำเฉลี่ย 

รูปแบบที่3 

ค่ำเฉลี่ย 

วัสดุไม่เป็นอันตรายต่อผู้ใช้งาน 4.25 มาก

ที่สุด 

3.75 

 

ปาน

กลาง 

3.75 

 

ปานกลาง 

 

รวม 4.07 มำก 4.08 มำก 3.95 มำก 

 
3.3 ผลการวิเคราะห์ประสิทธิภาพการใช้งานเก้าอ้ีพับเพ่ือความคล่องตัวเเละการใช้งานพ้ืนที่อย่าง

คุ้มค่า 
 

ตำรำงท่ี 10 ค่าเฉลี่ยและระดับความพึงพอใจ ของผู้ใช้งานเก้าอ้ีพับจากวิธีการโอริกามิ 

รำยกำรประเมิน มำก 

ที่สุด 

มำก ปำน 

กลำง 

น้อย น้อย 

ที่สุด 

จ ำนวน ค่ำเฉลี่ย SD แปล 

ควำม 

5 4 3 2 1 

รูปแบบมีขนาดสัดส่วน 

เหมาะกับการใช้สอย 

28 16 8 0 0 52 4.26 0.62 มาก 

รูปแบบสามารถรับ 

น ้าหนักของผู้ใช้ได้ 

43 8 8 1 0 52 4.1 0.90 มาก 
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รำยกำรประเมิน มำก 

ที่สุด 

มำก ปำน 

กลำง 

น้อย น้อย 

ที่สุด 

จ ำนวน ค่ำเฉลี่ย SD แปล 

ควำม 

5 4 3 2 1 

รูปแบบสามารถจัดวาง

เข้ากับพ้ืนที่ใช้สอยได้ 

38 12 2 0 0 52 4.46 0.61 มาก 

รูปแบบเหมาะกับการ

เป็นเก้าอ้ีบรรยาย 

30 16 5 1 0 52 4.03 0.61 มาก 

รูปแบบสามารถใช้งานได้ 

ยาวนาน 

37 10 4 1 0 52 4.3 0.82 มาก 

รวม 176 62 27 3 0 260 4.23 0.71 มำก 

 

ตำรำงท่ี 11 ค่าเฉลี่ยและระดับความพึงพอใจของผู้ใช้งานเก้าอ้ีพับจากวิธีการโอริกามิด้านความสวยงาม 

รายการประเมิน มาก 

ที่สุด 

มาก ปาน 

กลาง 

น้อย น้อย 

ที่สุด 

จ านวน ค่าเฉลี่ย SD แปล 

ความ 

5 4 3 2 1 

รูปแบบสวยงามทันสมัย 41 9 2 0 0 52 4.56 0.61 มากที่สุด 

รูปแบบมีความแปลก

ใหม ่

37 12 3 0 0 52 4.4 0.66 มากที่สุด 

รูปแบบมีความเป็น

เอกลักษณ์ 

39 13 0 0 0 52 4.56 0.49 มากที่สุด 

รูปแบบมีสัดส่วนสมดุล 34 12 6 0 0 52 4.2 0.74 มาก 

รูปแบบมีความแข็งแรง 34 8 9 1 0 52 4.03 0.91 มาก 

รวม 185 54 20 0 0 260 4.35 0.70 มำก 
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ตำรำงท่ี 12 ค่าเฉลี่ยและระดับความพึงพอใจของผู้ใช้งานเก้าอ้ีพับจากวิธีการโอริกามิด้านความปลอดภัย 

รำยกำรประเมิน มำก 

ที่สุด 

มำก ปำน 

กลำง 

น้อย น้อย 

ที่สุด 

จ ำนวน ค่ำเฉลี่ย SD แปล 

ควำม 

5 4 3 2 1 

รูป แบ บมี ค วาม

ปลอดภัย 

31 16 5 0 0 52 4.13 0.66 มาก 

รูปแบบสามารถ 

เคลื่อนย้ายได้ง่าย 

39 9 4 0 0 52 4.43 0.71 มาก 

รูปแบบสามารถ

รับน ้าหนักได้ 

33 15 3 1 0 52 4.2 0.74 มาก 

รูปแบบสามารถ

ซ่อมแซมได ้

35 16 1 0 0 52 4.4 0.55 มาก 

รูป แบ บ วั สดุ ไม่

เป็น อันตรายต่อ

ผู้ใช้ 

45 6 1 0 0 52 4.73 0.51 มาก 

ที่สุด 

รวม 36.6 12.4 2.8 0.2 0 52 4.38 0.63 มำก 

 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูลเบื้องต้นในการศึกษาและการน าศิลปะโอริกามิมาออกแบบเก้าอ้ีพับเพ่ือความ

คล่องตัวเเละการใช้งานพื้นท่ีอย่างคุ้มค่า 
สัดส่วนของเพศ สรุป: จากการส ารวจเพศในกลุ่มตัวอย่าง พบว่ามีสัดส่วนของเพศชายสูงกว่าผู้หญิง 

ซึ่งอาจมีผลกระทบต่อผลการวิจัยหรือความคิดเห็นในประเด็นที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์หรือการออกแบบ ควร
พิจารณาในการวิจัยครั้งถัดไปเพื่อให้ได้ผลลัพธ์ที่ครอบคลุมและหลากหลายมากข้ึน 

อายุสรุป: จากการส ารวจอายุในกลุ่มตัวอย่าง พบว่ามีผู้ตอบในช่วงอายุน้อย (18 -23 ปี) เป็นจ านวน
มาก ซึ่งอาจมีผลต่อผลการวิจัยหรือความคิดเห็นที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์และการออกแบบ ควรพิจารณาให้มี
การเข้าถึงกลุ่มอายุที่หลากหลายเพื่อให้ได้ข้อมูลที่ครอบคลุมและหลากหลายมากขึ้นในอนาคต 

ระดับการศึกษาสรุป: จากการส ารวจระดับการศึกษาในกลุ่มตัวอย่าง พบว่ามีนักศึกษาในชั้นปีที่ 1 
เป็นจ านวนมาก ซึ่งอาจมีผลกระทบต่อความคิดเห็นและข้อมูลที่ได้ในงานวิจัย ควรพิจารณาให้มีการเข้าถึงกลุ่ม
นักศึกษาในชั้นปีที่สูงขึ้นเพ่ือให้ได้ข้อมูลที่หลากหลายและมีความเที่ยงตรงมากข้ึนในอนาคต 

ความคิดเห็นเกี่ยวกับเทคนิคโอริกามิในการออกแบบเก้าอ้ีพับ สรุป: จากการส ารวจความคิดเห็น
เกี่ยวกับเทคนิคโอริกามิในการออกแบบเก้าอ้ีพับ พบว่าผู้ตอบส่วนใหญ่เห็นว่าเทคนิคนี้มีความส าคัญและช่วย
เพ่ิมทั้งความสวยงามและฟังก์ชันของเก้าอ้ีพับ ควรใช้ข้อมูลนี้ในการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑ์ที่มีความ
น่าสนใจและตรงตามความต้องการของผู้ใช้ในอนาคต 
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วัสดุสรุป:ผลการส ารวจชี้ให้เห็นว่าผู้ใช้งานมีความชื่นชอบและมองว่าทางเลือกวัสดุไม้เหมาะสมที่สุด
ส าหรับการผลิตเก้าอ้ีพับ โดยมีการสนับสนุนจากความเห็นในด้านความแข็งแรงและความสวยงาม ขณะที่วัสดุ
โลหะและพลาสติกมีคะแนนต ่ากว่า ซึ่งสามารถน าไปพิจารณาในกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ตรงกับความ
ต้องการและความพึงพอใจของผู้ใช้ได้ในอนาคต 

ฟังก์ชันการพับเพ่ือลดขนาดเก้าอ้ีพับผลการส ารวจชี้ให้เห็นว่าผู้ใช้งานมีความส าคัญต่อฟังก์ชันการพับ
เพ่ือลดขนาดเก้าอ้ีพับมากที่สุด ขณะที่ฟังก์ชันการเปลี่ยนรูปแบบและความสามารถในการเคลื่อนย้าย มี
ความส าคัญเช่นกัน แต่ฟังก์ชันการปรับใช้เป็นโต๊ะมีคะแนนต ่าที่สุด ซึ่งข้อมูลนี้สามารถน าไปใช้ในการออกแบบ
และพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ตรงกับความต้องการและความพึงพอใจของผู้ใช้ได้ในอนาคต 

รูปแบบการพับสรุป:ผลการส ารวจชี้ให้เห็นว่าผู้ใช้งานมีความเห็นว่ารูปแบบการพับเก็บมีความส าคัญ
มากต่อการใช้พ้ืนที่ โดยมีความจ าเป็นในการออกแบบเก้าอ้ีพับให้สามารถพับเก็บได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
เพ่ือให้ตอบสนองต่อการใช้งานในพื้นที่จ ากัด ข้อมูลนี้มีความส าคัญในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ในอนาคตให้ตรงกับ
ความต้องการของผู้ใช้มากยิ่งขึ้น 

สรุปผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจต่อการน าศิลปะโอริกามิมาออกแบบเก้าอ้ีพับเพ่ือความคล่องตัว  
เเละการใช้งานพ้ืนที่อย่างคุ้มค่า 

1.จากการส ารวจข้อมูลพ้ืนฐานพบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศชาย มีต าแหน่งงานที่
หลากหลายแต่มีระดับการศึกษาเป็นปริญญาโททั้งหมด และมีประสบการณ์ในการท างานที่สูง โดยส่วนใหญ่มี
ประสบการณ์มากกว่า 16 ปี ข้อมูลเหล่านี้สามารถใช้ในการวิเคราะห์ความต้องการและความพึงพอใจของกลุ่ม
ผู้ใช้ในอนาคตได้ 

2. ผลการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญ  
ข้อมูลการประเมินนี้แสดงให้เห็นว่าโดยรวมแล้ว รูปแบบเก้าอ้ีพับทั้งสามมีคุณสมบัติที่ดีในด้านต่าง ๆ 

โดยเฉพาะในเรื่องของความเหมาะสมในการใช้งานและความสะดวกสบาย รูปแบบที่ 2 มีคะแนนสูงในด้าน
ความแข็งแรงและความสะดวกในการใช้งาน ขณะที่รูปแบบที่ 1 และ 3 มีคะแนนสูงในด้านความเหมาะสมของ
วัสดุและการออกแบบ 

การพัฒนาผลิตภัณฑ์ในอนาคตควรค านึงถึงจุดแข็งและจุดอ่อนที่ได้จากการประเมินนี้ เพ่ือให้
ผลิตภัณฑ์ตอบสนองต่อความต้องการของผู้ใช้ได้ดียิ่งขึ้น 
 

สรุปผลประสิทธิภาพการใช้งานเก้าอ้ีพับจากวิธีการโอริกามิ 
ฟังก์ชันการใช้งาน: ผลการประเมินคุณสมบัติของเก้าอ้ีพับมีค่าคะแนนเฉลี่ยอยู่ในระดับ "มาก" ซึ่ง

แสดงถึงความพึงพอใจและการยอมรับในด้านความสามารถและฟังก์ชันการใช้งานอย่างชัดเจน ผู้ใช้มีความเห็น
เชิงบวกเกี่ยวกับการจัดวางและการใช้งานที่ยาวนาน ซึ่งเป็นข้อมูลส าคัญที่สามารถน าไปใช้ในการพัฒนาและ
ปรับปรุงผลิตภัณฑ์ในอนาคตได้ 

ด้านการออกแบบ: ผลคะแนนในด้านการออกแบบเก้าอ้ีพับอยู่ในระดับ "มาก" บ่งชี้ถึงความพึงพอใจ
และการยอมรับในคุณสมบัติด้านความสวยงาม ความแปลกใหม่ ความเป็นเอกลักษณ์ และความแข็งแรงของ
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ผลิตภัณฑ์ ข้อเสนอแนะส าหรับการพัฒนาคือควรค านึงถึงการรักษาคุณสมบัติเหล่านี้ในการออกแบบในอนาคต 
เพ่ือให้ตรงกับความต้องการและความพึงพอใจของผู้ใช้ต่อไป 

ความปลอดภัย: คุณสมบัติด้านความปลอดภัยของเก้าอ้ีพับโดยรวมมีค่าคะแนนเฉลี่ยอยู่ในระดับ 
"มาก" ซึ่งบ่งชี้ถึงความพึงพอใจและการยอมรับในด้านความปลอดภัย ความสะดวกในการเคลื่อนย้าย 
ความสามารถในการรองรับน ้าหนัก การซ่อมแซม และความปลอดภัยของวัสดุ โดยเฉพาะวัสดุที่ไม่เป็น
อันตรายต่อผู้ใช้ ข้อมูลเหล่านี้สามารถน าไปใช้ในการปรับปรุงและพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ดียิ่งขึ้นในอนาคต 
 

4. สรุป 
1) ผลความต้องการในการออกแบบผลิตภัณฑ์เก้าอ้ีพับตามแนวความคิดศิลปะโอริกามิ 
การออกแบบเก้าอ้ีพับตามแนวคิดศิลปะโอริกามิต้องตอบสนองทั้งความสวยงามและฟังก์ชันการใช้

งาน โดยผู้ใช้ให้ความส าคัญกับรูปแบบที่ทันสมัย มีความแข็งแรงทนทาน และพับเก็บได้ง่าย การเลือกใช้วัสดุที่
ปลอดภัยและสามารถหาได้ง่ายเป็นสิ่งที่ต้องพิจารณา นอกจากนี้ ความสามารถในการเคลื่อนย้ายและการ
ซ่อมแซมได้ง่ายยังเป็นปัจจัยส าคัญ แนวคิดโอริกามิที่น ามาใช้เน้นความเรียบง่ายและฟังก์ชันที่หลากหลายเพ่ือ
ตอบสนองการใช้งานที่ประหยัดพ้ืนที่และมีประสิทธิภาพสูงสุด 

รูปผลงานที่ใช้ในการสอบถามความพึงพอใจทั้ง 3 ด้าน คือ ด้านความพึงพอใจโดยรวม ด้านความ
สวยงาม และด้านความปลอดภัย ดังรูปที่ 1 

 

 

  
รูปที่ 1 ผลงานที่ใช้ในการสอบถามความพึงพอใจทั้ง 3 ด้าน 
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2) ผลแนวทางการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์เก้าอ้ีพับตามแนวความคิดศิลปะโอริกามิ 
 การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์เก้าอ้ีพับตามแนวความคิดศิลปะโอริกามิควรเน้นที่การผสมผสาน
ความสวยงามและฟังก์ชันการใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพ โดยผู้วิจัยมีการส ารวจความต้องการของผู้ใช้เพ่ือให้
ตรงกับการใช้งานจริง นอกจากนี้ ได้พิจารณาเพ่ิมฟังก์ชันที่ตอบสนองความต้องการใหม่ ๆ และเลือกใช้วัสดุที่มี
คุณภาพสูงเพ่ือสร้างความมั่นใจในความปลอดภัยและความทนทานของผลิตภัณฑ์ การพัฒนานี้ควรค านึงถึง
ความสะดวกในการใช้งานและการจัดเก็บ จากการออกแบบเก้าอ้ีพับตามแนวความคิดศิลปะโอริกามิ 3 
รูปแบบ ทางผู้เชี่ยวชาญให้รูปแบบที่ 2 มีความเป็นไปได้ในการผลิตเก้าอ้ีพับโอริกามิมีการออกแบบที่ช่วยให้
สามารถจัดเก็บได้ง่ายและมีความคล่องตัวในการใช้งาน ท าให้เหมาะส าหรับการใช้ในพ้ืนที่จ ากัดและการ
เคลื่อนย้ายไปยังสถานที่ต่าง ๆ ได้สะดวก 
 

5. ข้อเสนอแนะ 
ควรส ารวจความคิดเห็นของผู้ใช้เพ่ิมเติมเพ่ือให้ได้ข้อมูลที่ละเอียดเกี่ยวกับการใช้งานจริง รวมถึง

พิจารณาเพ่ิมฟังก์ชันหรือคุณสมบัติใหม่ ๆ ที่ตอบสนองความต้องการได้ดียิ่งขึ้น นอกจากนี้ ควรให้ความส าคัญ
กับการเลือกใช้วัสดุที่มีคุณภาพสูงและปลอดภัยในการผลิต เพ่ือเพ่ิมความมั่นใจในด้านความปลอดภัยและ
ความทนทานของผลิตภัณฑ์ 

 

6. กิตติกรรมประกำศ  
การศึกษานี้ได้รับการให้ค าแนะน าจากผู้เชี่ยวชาญจากอาจารย์ประจ าสาขาวิชาเทคโนโลยีเครื่องเรือน

และการออกแบบ คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ จึงขอกราบขอ
คุณส าหรับการให้โอกาสในการศึกษาได้อย่างสมบูรณ์ 

 

7. เอกสำรอ้ำงอิง 
ภูริน หล้าเตจา (2566) บทความวิชาการพระจอมเกล้าพระนครเหนือ การศึกษาและทดสอบการน าไปใช้ของ

เปลือกอาคารแผ่นพับแบบพลิกกลับ ปีที่ 33 ฉบับที่ 4 (2023): ตุลาคม-ธันวาคม, 2566 
Choi, H., & Lee, J. (2019). The application of body dimensions in workplace design. Journal of 

Architecture and Urban Development, 43(3), 201-213. 
Chuchuen, K., & Thipwong, S. (2021). Health-oriented furniture design. Journal of Design and 

Technology, 12(1), 23-35 
Kuribayashi, K., & Kuribayashi, K. (2004). A novel foldable stent graft (Doctoral dissertation, 

Oxford University, UK). 
Parkinson, B., Skinner, M., Halverson, D., Bateman, T., Magleby, S., & Howell, L. (2 0 2 3 ) . 

Applying Origami-Based Design Approaches to Foldable Furniture for Children. Paper 
presented at the ASME 2023 International Design Engineering Technical Conferences 
and Computers and Information in Engineering Conference. 
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ค ำแนะน ำส ำหรับผู้เขียน 

 วารสหกิจศึกษาก้าวหน้า รับบทความภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ ต้องเป็นต้นฉบับ ไม่เคยตีพิมพ์หรือ
เผยแพร่ที่ใดมาก่อน มีจุดประสงค์เพ่ือเผยแพร่ความรู้ และผลงานวิชาการด้านเทคโนโลยีและวิศวกรรม และมี
การตรวจสอบคุณภาพอย่างเคร่งครัด  

1. ข้อก ำหนดทั่วไป 
 บทความต้องประกอบด้วยส่วนต่าง ๆ ตามล าดับต่อไปนี้ คือ 

-  ชื่อเรื่อง/บทความ (Title) 
-  ชื่อผู้เขียน/อีเมล์ (Author, E-mail) 
-  ที่อยู่ผู้เขียน (Affiliation) 
-  บทคัดย่อ (Abstract) 
-  ค าส าคัญ (Keywords) 
-  บทน า (Introduction) 
-  เนื้อหา (Text) 
-  สรุป (Conclusion) 
-  กิตติกรรมประกาศ (ถ้ามี) (Acknowledgements) 
-  เอกสารอ้างอิง (References) 

 
2. ค ำแนะน ำในกำรเขียนและพิมพ์ 
 บทความที่มีความประสงค์เผยแพร่ในวารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า ให้ผู้เขียนใช้ฟอนต์ TH Sarabun 
New ทั้งฉบับ เว้นแต่การใช้สัญลักษณ์เฉพาะ โดยมีการก าหนดขนาดของตัวอักษรและการก าหนดตัวพิมพ์หนา 
(Bold) และตัวพิมพ์ปกติ (Regular) ดังนี้ 
 2.1 ชื่อเรื่อง/บทความ (Title) มีทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ใช้ตัวอักษรขนาด 18 ด้วยการพิมพ์
ตัวหนา ควรใช้ชื ่อเรื ่องให้มีความกระชับแต่ครอบคลุมสาระเนื้อหาของบทความเพื ่อสื่อความหมายของ
บทความอย่างชัดเจน ไม่ใช้ค าย่อ โดยจัดวางก่ึงกลางหน้ากระดาษ  
 2.2 ชื่อผู้เขียนหลัก (Corresponding Author) และผู้เขียนร่วม (Co-Author) มีทั ้งภาษาไทยและ
ภาษาอังกฤษ ใช้ตัวอักษรขนาด 16 ด้วยการพิมพ์ตัวปกติ ไม่ต้องระบุค าน าหน้าและต าแหน่งทางวิชาการ ให้ใส่
หมายเลขล าดับ (ตัวยก) แสดงสังกัดที่แตกต่างกัน และใส่เครื่องหมายดอกจัน (*) ไว้หลัง ชื่อ -สกุล และ
หมายเลขสังกัด ของผู้เขียนหลัก (ตัวยก)  
2.2.1 ส าหรับผู้เขียนหลัก ให้ระบุ E-mail เพ่ือใช้ในการติดต่อ 
 2.3 สังกัดผู้เขียน (Affiliation) มีทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ใช้ตัวอักษรขนาด 16 ด้วยการพิมพ์ตัว
ปกติ ประกอบด้วย ชื่อสังกัด ที่อยู่ และรหัสไปรษณีย์ โดยให้ใส่ตัวเลขก ากับไว้ด้านหน้าโดยใช้ตัวยก  
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 2.4 บทย่อคัด (Abstract) มีทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ใช้ตัวอักษรขนาด 16 หัวข้อให้ใช้ตัวพิมพ์
หนาและส าหรับเนื้อหาของบทคัดย่อให้ใช้ตัวพิมพ์ปกติ ซึ่งเป็นการสรุปประเด็นเนื้อหาที่เป็นแก่นส าคัญเน้น
ประเด็นส าคัญของงาน ที่ต้องการน าเสนอจริงๆ โดยควรประกอบด้วยวัตถุประสงค์ วิธีการ เครื่องมือ และ
ผลสรุป ควรเขียนให้สั้นที่ได้จากการวิจัย และกระชับ ส าหรับบทคัดย่อภาษาอังกฤษ ผู้เขียนต้องใช้หลักไว
ยกรณ์ท่ีถูกต้องและต้องมีความหมายเดียวกันกับบทคัดย่อภาษาไทย  
 2.5 ค าส าคัญ (Keywords) มีทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ใช้ตัวอักษรขนาด 16 โดยใช้ตัวพิมพ์หนา
ตัวพิมพ์ปกติดังตัวอย่างใน Template นี้ ควรเป็นค าที่อยู่ในชื่อบทความ โดยให้ระบุ 3-5 ค า ส าหรับภาษาไทย 
ให้เว้นวรรคระหว่างค าส าคัญ โดยไม่ใส่จุลภาค หรือ ลูกน ้า ( , ) ขั้นระหว่างค าส าคัญ 
 2.6 บทน า (Introduction) ใช้ตัวอักษรขนาด 16 หัวข้อให้ใช้ตัวพิมพ์หนาและส าหรับเนื้อหาให้ใช้
ตัวพิมพ์ปกติ ในส่วนนี้เป็นเนื้อหาที่ผู้เขียนจูงใจให้ผู้อ่านเกิดความสนใจในเรื่องนั้นๆ ซึ่งควรมีข้อมูลปฐมภูมิจาก
การทบทวนวรรณกรรม ข้อมูลทางวิชาการ โดยการสรุปและมีการอ้างอิง เพื่อไว้เป็นข้อมูลที่ใช้ก าหนดฃ
วัตถุประสงค์ของงานวิจัย  
 2.7 เนื ้อหา (Text) ใช้ตัวอักษรขนาด 16 ด้วยตัวพิมพ์ปกติ โดบบทความที่เสนออาจพิมพ์เป็น
ภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ ตามรูปแบบที่ก าหนดเพื่อพร้อมที่จะน าไปพิมพ์ได้ทันที โดยก าหนดขนาดพิมพ์
ขนาด A4 ใช้รูปแบบการพิมพ์ 1 คอลัมน์ตามรูปแบบบทความนี้ ไม่มีเว้นระยะห่างระหว่างบรรทัด นอกจาก
การข้ึนหัวข้อใหม่ให้เว้นบรรทัด 1 บรรทัด โดยจะต้องพิมพ์ให้เต็มคอลัมน์ก่อนที่จะขึ้นคอลัมน์ใหม่ หรือขึ้นหน้า
ใหม่ ห้ามเว้นที่เหลือไว้ว่างเปล่า 
 การล าดับหัวข้อในส่วนของเนื้อเรื่องนี้  ให้ใส่เลขก ากับโดยให้บทน าเป็นหัวข้อหมายเลข 1 และใส่
มหัพภาค หรือ เครื่องหมายจุดหลังตัวเลข เว้นระยะห่าง 1 ช่อง และตามด้วยล าดับหัวข้อ โดยก าหนดให้ทั้ง
หัวข้อเป็นตัวพิมพ์หนาหากมีการแบ่งหัวข้อย่อย ให้ใช้เลขระบบทศนิยมกับหัวข้อย่อย เช่น 1.1 โดยใช้อักษร
รูปแบบปกติ ซึ่งในส่วนของเนื้อหาควรมีหัวข้อเรื่อง ระเบียบวิธีการ วัสดุและอุปกรณ์ และหัวข้ออ่ืนที่จ าเป็นต่อ
การได้มาซึ่งผลการวิจัย รายละเอียดดังนี้ 
 
1. บทน ำ (TH SarabunPSK 16 ตัวหนำ) 

การเขียนบทนำในวารสารเทียบกับรายงานวิจัยฉบับสมบูรณ์ คือ บทที่ 1 เป็นการนำบทที่ 1 มาสรุป
ให้ได้ใจความ เพราะเป็นส่วนของความสำคัญและมูลเหตุที่นำไปสู่การวิจัย พร้อมวัตถุประสงค์ และการ
ตรวจสอบเอกสารที่เกี่ยวข้อง (เทียบกับรายงานฉบับสมบูรณ์ คือ บทที่ 2) ใช้แบบอักษร TH SarabunPSK 16 
ตัวปกต ิ

1.1 หัวข้อย่อย 
หากมีหัวข้อย่อยให้ใช้แบบอักษร TH SarabunPSK 16 ตัวหนา ในหัวข้อย่อย ส่วนเนื้อหาให้ใช้

ขนาด 16 ตัวปกติ และหากมีข้อย่อยลงมาอีกให้ใช้ขนาด 16 ตัวปกติ 
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2. วิธีการทดลองหรือวิธีการศึกษา (TH SarabunPSK 16 ตัวหนา) 
การเขียนวิธีการทดลอง หรือวิธีการศึกษา หรือวิธีการดำเนินการวิจัยในวารสารนั้น เทียบกับรายงาน

วิจัยฉบับสมบูรณ์ คือ บทที่ 3 เป็นการนำบทที่ 3 มาสรุปให้ได้ใจความ เพราะเป็นการอธิบายวิธีการดำเนินการ
วิจัย ซึ่งจะขึ้นอยู่กับการวิจัยแต่และประเภท ใช้แบบอักษร TH SarabunPSK 16 ตัวปกติ  

 
3. ผลการทดลองและอภิปรายผล (TH SarabunPSK 16 ตัวหนา) 

การเขียนผลการทดลองและอภิปรายผลในวารสารนั้น เทียบกับรายงานฉบับสมบูรณ์ คือ บทที่ 4 ซึ่ง
ควรเสนอผลอย่างชัดเจน ตรงประเด็น เป็นผลที่ค้นพบ โดยลำดับตามหัวข้อที่ศึกษา พร้อมการอภิปรายผล 
หากผลการทดลองเป็นตาราง ให้อภิปรายตารางนั้นด้วย ใช้แบบอักษร TH SarabunPSK 16 ตัวปกติ 
 
4. สรุป 
 ในส่วนเนื้อหา หรือสรุปผลการทดลองเมื่อเทียบกับรายงานวิจัยฉบับสมบูรณ์ คือ บทที่ 5 ผลที่ได้จาก
การวิจัยต้องมีการวิเคราะห์ข้อมูลหรือเปรียบเทียบกับงานวิจัยก่อนหน้าเพื่อให้ได้ข้อสรุปที่ได้จากงานวิจัยที่นี้ 
ควรแสดงถึงสิ่งที่ได้จากงานวิจัยนี้เพื่อประโยชน์ในการพัฒนาต่อยอดกับงานวิจัยอื่นหรือผู้อ่าน รวมถึงสามารถ
ใช้อ้างอิงข้อมูลหรือน าไปใช้ประโยชน์ได้ โดยอาจเขียนแบ่งเป็นข้อ ๆ 
 1) บทความวิจัยควรมีความยาวของหน้ากระดาษระหว่าง 6 ถึง 12 หน้า 
 2) บทความทุกบทความที่ส่งเข้าในระบบเพื่อกระบวนการเผยแพร่ในวารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า 
ต้องได้รับความยินยอมจากผู้เขียนร่วมทุกท่าน และจะถูกตรวจสอบความซ ้าซ้อนจากกองบรรณาธิการตาม
มาตรฐานที่ก าหนด รวมถึงจะถูกกลั่นกรองจากผู้ทรงคุณวุฒิในการพิจารณายอมรับ ให้แก้ไข หรือปฏิเสธการ
เผยแพร่ในวารสาร 
 3) การส่งบทความให้ด าเนินการผ่านอีเมล : Jcep@mail.rmutk.ac.th 
 
5. คำขอบคุณ หรือกิตติกรรมประกาศ (TH SarabunPSK 16 ตัวหนา) 

การเขียนคำขอบคุณ หรือกิตติกรรมประกาศนั้น เป็นการขอบคุณ หรือกิตติกรรมประกาศกับบุคคล 
ใช้แบบอักษร TH SarabunPSK 16 ตัวปกต ิ
 
6. เอกสารอ้างอิง (TH SarabunPSK 16 ตัวหนา) 

การเขียนเอกสารอ้างอิง ต้องใช้ตามแบบที่วารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า กำหนดอย่างเคร่งครัดใน
ระบบ APA (American Psychological Association) และเขียนเอกสารอ้างอิง เฉพาะเอกสารที่นำมาอ้างอิง
ในเนื้อหาเท่านั้น และควรเรียงจากตัวอักษรไทย ก-ฮ และ ตัวอักษร A -Z เช่น ใช้แบบอักษร TH SarabunPSK 
16 ตัวปกติ  
 2.6.1 รูปแบบการเขียนตารางให้ดูตัวอย่างดังตารางที่ 1 กำหนดให้ไม่มีเส้นในแนวตั้ง มีเฉพาะเส้นใน
แนวนอน หัวข้อหลักในแต่ละคอลัมน์ กำหนดให้เป็นตัวหนา จัดชิดขอบด้านซ้ายของแต่ละคอลัมน์ และในส่วน
ของเนื้อหาควรอ้างอิงและมีการอธิบายตารางที่นำมาใช้สื่อสารกับผู้อ่านในบทความ โดยใช้อักษรขนาด 16 
หรือ 16 ในเนื้อหาของตาราง โดยหัวข้อในตารางให้ใช้ตัวพิมพ์หนา 
 
 



 
วารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า (ปีท่ี 1 ฉบับท่ี 2 กรกฎาคม – ธันวาคม 2567) 

 
 

JCEP : Journal of Cooperative Education Progress, Vol 1, No. 2, 2024 (July - December) 

ISSN 3088-2877 (Online) 

ตำรำงท่ี 1 เงื่อนไขการเชื่อม  (ฤทธิชัย, 2565) 

เงื่อนไข รำยละเอียด 
กระบวนการเชื่อม  การเชื่อมอาร์คทังสเตนแก๊สปกคลุม  

ทิศทางในการเชื่อม  แบบจุด 

กระแสเชื่อม 100 แอมป์ 
แท่งอิเล็กโทรด  WT20, 2.4 มม. 

ระยะอาร์ค  2 มม. 
แก๊สปกคลุม  99.9% อาร์กอน 

อัตราการไหลของแก๊สปกคลุม 10 ลิตรต่อนาที 

เวลาเชื่อมจุด  3 และ 6 วินาที 
ความเค้นตกค ้าง หรือ ระยะด ัดที่
เปลี่ยนไป 

154 และ 220 เมกะปาสคาล หรือ 0.5 และ 
2.0 มม. 

  
 ชื่อ ตารางที่ 1 ใช้ตัวอักษรขนาด 16 ด้วยตัวพิมพ์หนาและตามด้วยชื่อตารางด้วยตัวพิมพ์ปกติจัดวาง
อยู่เหนือตารางโดยไม่เว้นบรรทัดระหว่างชื่อตารางกับตาราง ต าแหน่งของชื่อตารางและตัวตารางให้จัดชิดซ้าย
สุด 
 

 
รูปที่ 1 เงื่อนไขการสร้างความเค้นตกค้างขณะเชื่อม (ฤทธิชัย, 2565) 

 
  2.6.2 รูปภาพที่ใส่ในบทความควรมีความละเอียดเพียงพอต่อการแสดงรายละเอียดเพื่อสื่อสารกับ
ผู้อ่าน ต้องมีอัตราส่วน (Ratio) ของรูปภาพที่ถูกต้อง หากมีตัวอักษรในภาพต้องมีขนาดใหญ่เพียงพอและได้
สัดส่วนกับรูปภาพดังกล่าว รูปภาพทุกรูปจะต้องมีหมายเลขก ากับเรียงล าดับก่อนและหลังพร้อมค าบรรยายใต้
รูปภาพ โดยจัดค าอธิบายและรูปไว้กึ่งกลางหน้ากระดาษ ไม่ควรใช้ค าว่า “แสดง” เช่น ไม่ควรเขียนว่า “รูปที่ 1 
แสดงเงื่อนไขการสร้างความเค้นตกค้างขณะเชื่อม” ที่ถูกต้องควรเป็น “รูปที่ 1 เงื่อนไขการสร้างความเค้น
ตกค้างขณะเชื่อม” ทั้งนี้ทุกรูปภาพต้องมีการอ้างอิงในเนื้อหา ดังแสดงตัวอย่างรูปที่ 1 
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 2.6.3 การเขียนสมการจะต้องมีหมายเลขก ากับอยู่ภายในวงเล็บและเรียงล าดับที่ถูกต้อง ควรใช้ตัว
พยัญชนะเอียงแสดงถึงพารามิเตอร์หรือตัวแปรในสมการหรืออาจใช้สัญลักษณ์เฉพาะ หรือใช้รูปแบบ 
Equation ในการเขียน โดยต้องมีรายละเอียดแสดงความหมายของพารามิเตอร์ที่ปรากฏอยู่ในสมการ เว้นหนึ่ง
บรรทัดก่อนเขียนสมการ และเว้นหนึ่งบรรทัดหลังเขียนสมการ จัดให้สมการอยู่ตรงกลางหน้ากระดาษ 
 
ตัวอย่างเช่น ความสัมพันธ์ระหว่างแรงเสียดทาน (Friction Force; f) กับความดันกระท าตั้งฉากกับทิศทางการ

เคลื ่อนที ่ (Normal Pressure; N) ที ่ร ู ้จ ักกันในชื ่อ Coulomb Friction ดังสมการ (1) โดยที ่ μ คือ ค่า
สัมประสิทธิ์ความเสียดทาน (Coefficient of Friction) (XXXXX, 2002) ซึ่งต้องมีการอ้างอิงหากน ามาจาก
แหล่งอื่น ตัวอย่างการเขียนสมการแสดงดังสมการที่ (1) 

   𝜇 =
𝑓

𝑁
                     (1) 
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รายชื่อผู้ทรงคุณวุฒิ (Peer Review) 
 
ศาสตราจารย์ ดร.เฉลิมชนม์ สถิระพจน์ คณะวิศวกรรมศาสตร์  

จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
รองศาสตราจารย์ ดร.ศศิรดี จันทสี คณะวิศวกรรมศาสตร์  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
รองศาสตราจารย์ ดร.ชาติชาย ไวยสุระสิงห์ คณะวิศวกรรมศาสตร์  

มหาวิทยาลัยขอนแก่น 
ดร.พัฒน์ พิสิษฐเกษม คณะเศรษฐศาสตร์  

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 
ดร.ปัณฑิตา ตรงจิตต์รักษา คณะวิศวกรรมศาสตร์  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
รองศาสตราจารย์ ดร.ฉันทมณี พูลเจริญศิลป์ คณะวิศวกรรมศาสตร์  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.รัตนาภร ยวงสวัสดิ์ คณะวิศวกรรมศาสตร์  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.คนึงกานต์ กลั่นบุศย์ คณะวิทยาศาสตร์  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
รองศาสตราจารย์ ดร.เชฏฐเนติ ศรีสอ้าน วิทยาลัยนวัตกรรมดิจิทัลเทคโนโลยี  

มหาวิทยาลัยรังสิต 
รองศาสตราจารย์ ดร.อรสา  เตติวัฒน์ คณะบริหารธุรกิจ  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.กมลศักดิ์ วงศ์ศรีแก้ว คณะวิทยาการจัดการ  

มหาวิทยาลัยราชภัฏธนบุรี 
ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.พิลาพรรณ โพธิ์นรินทร์ คณะบริหารธุรกิจ  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.สิทธิพัทธ์ เลิศศรีชัยนนท์ คณะบริหารธุรกิจ  

สถาบันการจัดการปัญญาภิวัฒน์ 
ดร.ชิตพงษ์ อัยสานนท์ คณะบริหารธุรกิจ  

มหาวิทยาลัยกรุงเทพธนบุรี 
ดร.จารุวรรณ กาญจนศุภวรรณ คณะบริหารธุรกิจ  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
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ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ศรีประไพ จุ้ยน้อย คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ดร.อภิวัฒน์ ดิษฐาพร คณะบริหารธุรกิจ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.อนุเผ่า อบแพทย์ คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.รัตติยากร เรียนยอย คณะวิทยาศาสตร์   
มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์สิรัชชา ส าลีทอง คณะศิลปกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยราชภัฎสวนสุนันทา 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.นิวัฒน์ มูเก็ม คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

ดร.ณัฏฐ์พงษ์ จันทชโลบล คณะบริหารธุรกิจ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

รองศาสตราจารย์ ดร.คมกริช ละวรรณวงษ์ คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.นิสิต เรืองสว่าง คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

รองศาสตราจารย์ เดช เหมือนขาว คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ประจักร จัตกุล คณะวิศวกรรมศาสตร์บูรณาการและเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ฤทัยรัตน์ สุทธิสุวรรณ คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

รองศาสตราจารย์ ปิยนุช นาคพงศ์ คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ เฉลิมพล คล้ายนิล  คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ธีร์ โคตรถา คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ดร.เกศทิพย์ กรี่เงิน คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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ดร.ณัฏฐวรวีร ์มานพพงษ์ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.พิสิทธิ์ เมืองน้อย คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.อธิพันธ์ วรรณสุริยะ คณะบริหารธุรกิจ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.พลอยไพลิน ยงศิริ คณะเทคโนโลยีนวัตกรรมบูรณาการ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

ดร.ปกรณ์ ชุมรุม คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ปรมินทร์ โฆษิตกุลพร คณะบริหารธุรกิจ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ดร.วิเรขา ค าจันทร์ คณะวิทยาศาสตร์และวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 

ดร.ธีรวัส ค าหน่อแก้ว คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.สุธาสนิีน์ บุรีค าพันธุ์ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ดร.พีรยา สระมาลา คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.รัตติยากร  เรียนยอย คณะวิทยาศาสตร์   
มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.เลิศลกัษณ์ แก้ววิมล คณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ พุดกรอง พันอุโมงค์ คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ อาทิตยา มีหนองหว้า คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
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แบบฟอร์มส่งบทความเพ่ือพิจารณาตีพิมพ์ลงในวารสารสหกิจศึกษาก้าวหน้า 
 

วันท่ี…….. เดือน……………. พ.ศ………… 
 
ข้าพเจ้า (นาย/นาง/นางสาว)………………………………………....……… นามสกลุ………………..…………….………………..……………………. 
ขอส่ง        บทความวิจัย   บทความวิชาการ 
เรื่อง (ภาษาไทย) ………………………………………………………………………………………………………………….………….……………… 
 ………………………………………………………………………………………………………………….………….……………… 
เรื่อง (ภาษาอังกฤษ) …………………………………………………………………………………………………………….……………….……………… 
 ………………………………………………………………………………………………………………….………….……………… 

ช่ือผู้เขียนร่วม (ภาษาไทย) 
 1. ช่ือ………………………………………………………. นามสกลุ…………………………….……..……………………….
  
 2. ช่ือ………………………………………………………. นามสกลุ………………………….………..……………………….
  
 3. ช่ือ………………………………………………………. นามสกลุ……………………………….…..……………………….
  
ช่ือผู้เขียนร่วม (ภาษาอังกฤษ) 
 1. First name……………………….………….…… Surname ………………………………….…..………………… 
 2. Second name………………….……….……… Surname ……………………………….…..…………………… 
 3. Third name………………….…………….……… Surname …………………………….……..…………………… 

ที่อยู่ที่สามารถติดต่อไดส้ะดวก……………………………….……………………….. หมู่ที…่…………… ซอย…………………….…….……………... 
ถนน…………………………….….. ตำบล/แขวง…………….………….. อำเภอ/เขต………………..………… จังหวัด………………….…...………. 
รหัสไปรษณีย์………………………........……….. E-mail……………….................................................…………………………………..………..  
โทรศัพท…์……………………......……..โทรสาร………………………………………….. โทรศัพท ์(มือถือ)………………....…………………………… 
ข้าพเจ้าขอรับรองว่าบทความนี้   เป็นผลงานของข้าพเจ้าแตเ่พยีงผู้เดียว 
     เป็นผลงานของข้าพเจ้าและผูร้่วมงานตามชื่อที่ระบุในบทความจริง 

 โดยขอรับรองว่ารูปภาพและข้อความทั้งหมดในบทความนี้ ไม่ละเมิดลิขสิทธิ์ใด ๆ และบทความนี้ไม่เคยลงตีพิมพใ์น
วารสารใดมาก่อน และจะไม่นำบทความนี้ไปเพื่อพิจารณาลงตีพิมพ์ในวารสารอื่นอีกเป็นการซ้ำซ้อนการละเมิดลิขสิทธิ์ถือเป็น
ความรับผิดชอบของผู้เขียนบทความโดยตรง ทั้งนี้ผู้เขียนเข้าใจในนโยบายการรับบทความของวารสหกิจศึกษาก้าวหน้าแล้ว 
และยินยอมว่าบทความที่ตีพิมพ์ลงในวารสหกิจศึกษาก้าวหน้า ถือเป็นลิขสิทธิ ์ของคณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
 
 

ลงช่ือ……………………………………………………………… 
(…………………………………………………………….) 
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หนังสือรับรองการตีพิมพ์บทความ 
วารสหกิจศึกษาก้าวหน้า 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
 

ขอรับรองว่าบทความ……………………………………………………… 
 

โดย …………………………………………………………………………………………………………….. 
…………………………………………………………………………………………………………….. 
…………………………………………………………………………………………………………….. 

 
 
 

ได้ผ่านการประเมินจากคณะกรรมการผู้ทรงคุณวุฒิจำนวน 3 ท่าน 
และตีพิมพ์ในวารสหกิจศึกษาก้าวหน้า 

ปีที ่……….. ฉบับที่ …………. (……………. - ………….. พ.ศ. ………….) 
 
 
 

(รองศาสตราจารย์ ดร.พิชัย จันทร์มณ์) 
บรรณาธิการวารสหกิจศึกษาก้าวหน้า 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
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ขั้นตอนการจัดทำวารสหกิจศึกษาก้าวหน้า 
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